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1.WSTEP

Waga TM jest nowoczesng waga elektroniczng z tensometrycznym
przetwornikiem sity, oraz cyfrowym odczytem wartosci masy.
Oznaczenie stosowanego w wadze TM oprogramowania:

R XXX - waga z interfejsem RS232C,
gdzie: XXX — wersja programu.

Waga TM posiada nastepujace funkcje:
funkcje liczenia sztuk dostepnag po naci$nieciu klawisza oraz ponizsze funkcje

dostepne po nacisnieciu klawisza Fl

ERn 13 -edycja 2 cyfr prefixu i 4 cyfr kodu towaru dla kodu EAN13
przy drukowaniu etykiet za pomoca drukarki Zebra,

nr £EtY — edycja numeru etykiety dla drukarki Zebra,

hod — edycja 4 cyfr kodu towaru dla drukarki Kafka 1/Z,
ErAn - sposéb transmisji (S r - reczny, S rU - reczny ustabilizowany,
S U - ustabilizowany, S c - ciaggtly),

Prot - numer protokolu transmisji (wspotpraca z kasami fiskalnymi,
drukarka etykiet Zebra, drukarkg Kafka 1/7),

bod — predkosc transmisji (600 — 57600 bodow), parametry transmisji,

Prol - datai wersja programu,

StAL  — ustawienie czasu badania stabilnosci,

F Ltr —programowanie ttumienia filtru,

c2AS5 - programowanie czasu wylaczenia wagi,

6UPEr - zalaczanie brzeczyka,

Pod5 - zalaczanie podswietlenia wySwietlacza LCD,

2éro - funkcja AUTOZERO,

hont — waga kontrolna +/-,

2EbrA — wybor rodzaju drukarki Zebra EPL lub ZPL,
AAFAA —Kkonfiguracja drukarki Kafka 1/Z,
L 1c@ - wyboér sposobu dzialania klawisza liczenia sztuk.

Zastosowany w wadze rodzaj oprogramowania mozna sprawdzi¢ w funkcji Prol
WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU (patrz rozdz. 7.5).

Specyfikacja wagi TM:

™ - /1 wer.
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1 2

Znaczenie poszczeg6lnych pol w symbolu wagi TM:

Nr | Kod Opis Znaczenie
1 |od 0,3 kg . .
do 6 kg Max Obcigzenie maksymalne wagi
2 (1D jednodziatkowa
2D dwudziatkowa Rodzaj wagi
27 dwuzakresowa
UWAGA:

Stosowac sie do instrukcji obstugi i oznaczen zawartych na wadze.
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian w konstrukcji wagi
wynikajqcych z postepu technicznego bez powiadamiania o tym
uzytkownika.

Symbol odpadow pochodzacych ze sprzgtu elektrycznego i1
elektronicznego (WEEE — ang. Waste Electrical and Electronic
Equipment)

UWAGA !!!
WAGA NIE JEST URZADZENIEM GOSPODARSTWA DOMOWEGO

UWAGA !!!

Uzycie symbolu WEEE oznacza, ze niniejszy produkt nie moze by¢ traktowany
jako odpad domowy. Zapewniajac prawidlowa utylizacje pomagasz chroni¢
Srodowisko naturalne. W celu uzyskania bardziej szczegélowych informacji
dotyczacych recyklingu niniejszego produktu nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem wladz lokalnych, dostawca ustug utylizacji odpadow lub
sklepem, gdzie nabyto produkt.
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Lp. Wyszczegolnienie Parametry
1 Typ wagi ™
2 Klasa doktadnos$ci wagi I
3 Rodzaj wagi jednodziatkowa dwudziatkowa
L 0,3kg < Max, < 3kg
< < M 1 3
4 Obcigzenie maksymalne 0,3kg <Max < 6kg 0,6kg < Max, < 6kg
5 Obcigzenie minimalne 20e 20 e,
6 [Liczba dzialek legalizacyjnych n <3000 n, < 3000,
8 yiny = n; <3000
7 Wymiary uzytkowe szalki @ 140 mm do 1kg, 180 x 180 mm powyzej lkg
8 |Zakres temperatury pracy wagi -10 +40°C
9 Warto$¢ dziatki legalizacyjnej i e = d = Max/n e, =d, =Max, /n;
elementarnej e,=d, =Max,/n,
10 Warto$¢ dziatki tary dT=e dT = e,
1 (Gorna granica tary T=- Max T=-(Max,-¢)
odejmowane;] e
Dla obcigzen m wyrazonych w dziatkach
legalizacyjnych e:
Granice bledow wskazan 0<m<500e, +£0,5¢,
12 | podczas stosowania prg:edur 0<m<500e, +£0,5¢, 500e,<m<2000¢; +1e;
oceny zgodnosci 500e,<m=<2000e; £le; |2000e;<m<3000e; +1,5¢;

2000e;<m=<3000¢; £1,5¢; max;<m<2000e; t1le;,
2000e,<m=<3000¢; £1,5¢,

9-12VDC 250mA

13 Zasilanie

14 Stopien ochrony P40

15 Urzadzenie klasy I11 <>

16 |Czas pracy baterii alkalicznych okoto 15 godzin

17 Wyswietlacz LCD 6 cyfr o wysokosci 18 mm
18 Ciezar wagi ~1,5kg

*  Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o wartos¢ tary.

**  Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, rowne sa dwukrotnym
wartosciom btedow granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur
zgodnosci) okreslonym w tabeli.
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Waga dwuzakresowa

Lp. Wyszczegolnienie Parametry
1 Typ wagi ™
2 Klasa doktadno$ci wagi 11T
3 Rodzaj wagi dwuzakresowa
4 Zakres wazenia I zakres II zakres
5 Obcigzenie maksymalne 0,3kg < Max, < 3kg 0,6kg < Max, < 6kg
6 Obcigzenie minimalne 20e; 20e,
: . : . n, <3000,
7 |Liczba dzialek legalizacyjnych n12 <3000
8 Wymiary uzytkowe szalki @ 140 mm do 1kg, 180 x 180 mm powyzej lkg
9 [Zakres temperatury pracy wagi -10 +40°C
10 | Wartos¢ dziatki legalizacyjne; i e =d = Max /n e =d = Max./n
elementarne;j Lo L 2 2 272
11 Warto$¢ dziatki tary dr = e, dr=e,
12 Gorna granica tary T = -Max
odejmowane;] 2
Dla obcigzefi m wyrazonych w dziatkach
Granice blgdow wskazan legalizacyjnych e:
13 | podczas stosowam:d procedur 0<m<500e, +£0,5¢, 0<m<500e, +0,5¢,
oceny zgodnosci ** 500e,<m=<2000e; £le; | 500e;<m<2000e; %le;
2000e;<m=<3000¢; +1,5¢e; | 2000e,<m=<3000e, £1,5¢,
14 Zasilanie 9-12VDC 250mA
15 Stopien ochrony P40
16 Urzadzenie klasy 111 <>
17 | Czas pracy baterii alkalicznych okoto 15 godzin
18 Wyswietlacz LCD 6 cyfr o wysokosci 18 mm
19 Ciezar wagi ~1,5kg

*  Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o wartos¢ tary.

**  Bledy %amczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, réwne sg dwukrotnym
warto$ciom btedow granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur
zgodnosci) okreslonym w tabeli.
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OSTRZEZENIE W przypadku dluzszego nie uzywania baterii nalezy je wyjaé

z wagi. Jako zamienniki nalezy stosowa¢ wylgcznie baterie
tego samego typu. Zuzyte baterie usuwaé zgodnie
z instrukcjami producenta baterii 1 lokalnymi przepisami.
Rozladowane akumulatorki nalezy tadowa¢ w zewngtrznej
tadowarce zgodnie z zaleceniami producenta tadowarki
1 akumulatorow.

b)

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A.

154

190 290

Rys 1. Waga TM o nosnosci do 1 kg
a) wersja podstawowa,

b) wersja z kloszem ostaniajagcym szalke.



180x180

80

Rys.2 Waga TM o nosnosci od 1 do 6 kg

3. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Zatadowanie wagi na $rodek transportu i roztadowanie powinno odbywac si¢
tagodnie 1 bez wstrzasow, ktére moglyby spowodowac uszkodzenie wagi. Transport
wagi powinien odbywaé si¢ obowigzkowo w opakowaniu fabrycznym, przy
zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniu.
Zaleca si¢ unikanie $rodkow transportu mogacych narazi¢ wage na zbyt duze
wstrzasy. Wage nalezy przechowywac¢ w opakowaniu fabrycznym, w pomieszczeniu
suchym, pozbawionym dziatania czynnikéw agresywnych, w temperaturze od -20°C
do +50°C.

4. ROZPAKOWANIE I INSTALACJA WAGI

Podczas rozpakowania wagi nalezy przestrzega¢ wskazan wynikajacych

z oznaczen zawartych na opakowaniu;

- wyjac szalke,

- wyja¢ wage z opakowania,

- usuna¢ boczne ksztaltki zabezpieczajace wage,

UWAGA:
Wiqczenia zasilania wagi moina dokonaé dopiero po uplywie okolo 4-ech godzin
od momentu rozpakowania w miejscu jej uiytkowania. Pozwoli to na odparowanie

ewentualnych zawilgocen powstalych podczas transportu i uniknigcie groZby
uszkodzenia ukladu elektronicznego wagi!

WYPOSAZENIE WAGI

- Instrukcja obstugi 1 szt.
- Karta gwarancyjna I szt.
- zasilacz niestabilizowany 9VDC/700mA 1 szt.

INSTALOWANIE WAGI

- ustawi¢ wage w miejscu uzytkowania na rownym i sztywnym podtozu,

- wypoziomowa¢ wage pokrecajac nozkami wagi 1 obserwujac potozenie
wskaznika poziomu poziomniczki (umiejscowienie poziomniczki przedstawia
rys. 4), pecherzyk powietrza powinien zaja¢ potozenie doktadnie w s$rodku
okregu oznaczonego na szkietku,

- zalozy¢ szalke wagi,

-9- Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A.



- wlaczy¢ wage @)
5. ZASILANIE

Waga zostala zaprojektowana z mozliwoscig zasilenia jej z trzech
alternatywnych zrodel energii: zasilacza sieciowego, akumulatora 2xLR6, zasilania
bateryjnego 2XLR6.

5.1 ZASILACZ SIECIOWY

Zrodlem zasilania wagi jest zasilacz sieciowy, wlaczany do sieci elektryczne;
230V; 50 Hz. Wyjscie zasilacza (patrz tabela rozdz.2) podlaczone jest do gniazda
znajdujacego si¢ na obudowie wagi.

UWAGA!!!

STOSOWAC WYLACZNIE ZASILACZ DOSTARCZONY PRZEZ
LUBELSKIE FABRYKI WAG FAWAG S.A.

5.2 ZASILANIE AKUMULATOROWE I BATERYJNE

Waga zostata wyposazona w mozliwos¢ zasilania akumulatorowego 2xXLR6 lub
bateryjnego 2XLR6. Zasilanie z baterii jest mozliwe po umieszczeniu zestawu dwoch
baterii LR6 w przeznaczonym do tego celu pojemniku z tylu wagi (rys.3). W
momencie wlozenia wtyczki zasilacza sieciowego do gniazda w wadze, zasilanie
bateryjne jest automatycznie roztaczane. Czas pracy wagi z zasilaniem bateryjnym
(baterie alkaliczne) podany jest w charakterystyce technicznej wagi (patrz tabela
rozdz.2) przy pracy ciagle] z wylaczonym podswietleniem wyswietlacza LCD. Po
zastosowaniu wylacznika czasowego (patrz pkt 7.8) istnieje mozliwos¢ przedtuzenia
czasu pracy baterii. Roztadowanie baterii jest sygnalizowane przez wage wlaczeniem
na wyswietlaczu LCD wskaznika #8 [ OBAT.

ol 18

—

|- Pojemnik na baterie J

Pl e

Rys. 3 Tyl wagi z pojemnikiem na baterie

6. OBSLUGA WAGI
Zalaczenie wagi dokonuje sie przez nacisniecie i trzymanie klawisza ®),

Wylaczenie wagi dokonuje sie przez nacisniecie klawisza @), Po zalaczeniu wagi
wykonywany jest test wyswietlaczy - na wyswietlaczu wyswietlane sg kolejno
cyfry. Wlaczenia zasilania nalezy dokonywa¢ przy nieobcigzonym pomoscie

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A. -10-




wagi. Po zakonczeniu testu wySwietlana jest zerowa wartosC masy, Swieci sie
wskaznik ZERO - waga przygotowana jest do pracy w trybie wazenia. Podczas
wilaczenia zasilania waga automatycznie zeruje dodatkowe obcigzenie nie
przekraczajace 20% obcigzenia maksymalnego wagi liczone wzgledem zera
kalibracji wagi. Przekroczenie tego zakresu powoduje wySwietlenie po

zakonczeniu testu nastepujacego komunikatu: nnnnnn.

T ) D) "l ! 'lkg

BG ‘-‘o .—" ‘- » emY» -" -"

a8 - - - - w» Pcs 9 -
wskaznik PT - sygnalizuje blokadg tary,
wskaznik BG - sygnalizuje podglad masy brutto,
wskaznik Pcs - sygnalizuje wy$wietlanie w sztukach,
wskaznik @B - sygnalizuje roztadowanie baterii LOBAT.

NET ZERO Il ZAKR.

FRoRTRNS

Rys.4 Maskownica
- wlaczenie/wyltaczenie wagi ,,STAND-BY”

l

- wejScie do funkcji programowania
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- wejScie do funkcji liczenia ilosci sztuk
- tarowanie/przejscie na pozycje poprzednig

- podglad wartosci brutto/zerowanie/przejscie na pozycje nastepng

_ zatwierdzenie ,ENTER”

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A.
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6.1 WAZENIE

Wage nalezy obcigza¢ lagodnie, bez wstrzasow. Niedopuszczalne jest
przecigzanie wagi wielkoScig sity przekraczajaca maksymalne obcigzenie wagi.
Przesuwanie przedmiotow jak tez umieszczanie obcigzenia na brzegu szalki jest
niewskazane. Odcigzenie szalki ponizej zera powoduje wysSwietlenie komunikatu:

------ . Jesli odcigzona waga bedzie uspokojona przez okoto 5 sekund, wskazania
masy zostang automatycznie wyzerowane. Wigczenie niedocigzonej wagi powoduje

wyswietlenie komunikatu: UUUUUY. Przekroczenie obcigzenia maksymalnego wagi

0 9 dziatek legalizacyjnych powoduje wyswietlenie: nnnnnn. Waga posiada funkcje
automatycznego Sledzenia zera w zakresie zera dokladnego. W przypadku wagi
dwuzakresowej wazenie w II zakresie sygnalizowane jest zaswieceniem wskaznika IT
ZAKR.

UWAGA:

Ustawienie czasu badania stabilnosci nalezy dokonaé w funkcji SERb.

6.2 ZEROWANIE

Funkcja ZEROWANIE stuzy do recznego zerowania masy szalki przed
rozpoczeciem wazenia. Waga posiada mozliwosS¢ recznego zerowania masy szalki
w granicach 4% obcigzenia maksymalnego wagi liczone wzgledem zera uzyskanego
podczas zalaczenia wagi. Zerowanie pomostu odbywa sie po nacisnieciu klawisza
podczas stabilnego odczytu.

6.3 TAROWANIE

Tarowania dokonuje sie po nacisnieciu klawisza , w czasie gdy waga ma
ustabilizowane wskazania. Masa tary wazona jest w calym zakresie pomiarowym
wagi (w przypadku wagi dwudziatkowej do Max,) i powoduje zmniejszenie zakresu
pomiarowego wagi o wartos¢ tary. Funkcja tary potwierdzona jest Swieceniem
wskaznika Net.

Zdjecie wazonego towaru z szalki powoduje wySwietlenie masy tary ujemne;.
Tarowanie ulega automatycznemu skasowaniu a wskazanie wagi powraca do zera
gdy odcigzona zostanie szalka (przy zerowym obcigzeniu), po wskazaniu wyniku
wazenia netto wiekszego od zera. Tarowanie mozna skasowa¢ rowniez po zdjeciu
wtarowanej masy z szalki (gdy na wyswietlaczu wyswietlana jest ujemna wartosc
masy) i nacisnieciu klawisza T, Zgasnie wowczas wskaznik Net a zaswieci sie
wskaznik ZERO. Kolejne nacisniecie klawisza przy niezerowym odczycie
wartosci masy powoduje ponowne wtarowanie.

6.4 BLOKADA TARY (nie dotyczy wagi dwuzakresowej)
Funkcja BLOKADA TARY stuzy do zapamietania wartosci tary. Postawienie

opakowania na wadze i nacisniecie klawisza |TJ powoduje jego wtarowanie, kolejne

nacisniecie klawisza (w czasie gdy waga ma ustabilizowane wskazania) przy
zerowym odczycie masy, wigcza funkcje blokady tary. Zaswiecq sie jednocze$nie
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wskazniki Net i PT. Blokada tary uniemozliwia automatyczne wyzerowanie wartosci

tary. Odblokowanie tary dokonuje sie przez kolejne nacisniecie klawisza , zgasnie
wowczas wskaznik PT.

6.5 PODGLAD WARTOSCI BRUTTO

Podczas wazenia towaru z tarowaniem istnieje mozliwos¢ podgladu wartosci
brutto. Odczyt masy brutto odbywa sie po nacisnieciu klawisza 8, wowczas
zaswieci sie wskaznik BG, gasnie wskaznik Net, a na wyswietlaczu pokazywana jest
suma wartoSci masy netto i tary. Ponowne nacisniecie klawisza S przywraca
wysSwietlanie masy netto. Podglad wartosci brutto ulega automatycznemu skasowaniu
(tylko w przypadku wylaczenia blokady tary) a wskazanie wagi powraca do zera gdy
odcigzona zostanie szalka (przy zerowym obcigzeniu) po wskazaniu wyniku wazenia
netto wiekszego od zera (zgasnie wskaznik BG a zaswieci sie wskaznik ZERO).

6.6 SYGNALIZACJA BLEDOW WAZENIA

W przypadku nieprawidlowej obstugi lub wykrycia bledu przez wage, na
wyswietlaczu wyswietlane sa komunikaty. Prawdopodobne przyczyny awarii oraz
sposob usuniecia przedstawia ponizsza tabela:

KOMUNIKAT PRZYCZYNA USUNIECIE USTERKI

nAAAAA wlaczenie wagi z obcigzeniem |zmniejszy¢ obcigzenie
lub przeciazenie wagi

uuuuuy wlaczenie niedocigzonej wagi sprawdzic poprawnosc

mocowania szalki

[ nie obliczona masa jednostkowa obliczy¢ mase jednostkowa
detalu wg. pkt. 7.1

Err 3 bledne  dane  kalibracji  z|zglosi¢ do serwisu
EEPROM

Err Y blad zapisu do EEPROM-u zglosic do serwisu

7. PROGRAMOWANIE FUNKCJI WAGI

Oprécz opisanych powyzej podstawowych funkcji wazenia, miernik posiada
funkcje dodatkowe, programowane przez uzytkownika. Aby wejs¢ do funkcji
programowanych przez uzytkownika nalezy podczas normalnej pracy wagi nacisnac¢
klawisz ' . Wyboru kolejnych funkcji dostepnych w menu programowania mozna
dokona¢ przy pomocy klawiszy ' lub f . Klawiszem ' przechodzimy na pozycje
poprzednia w menu a klawiszem °f na pozycje nastepng w menu. Zakonczenie
programowania dokonuje sie naciskajac klawisz ' .
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7.1 LICZENIE ILOSCI SZTUK

Waga posiada funkcje liczenia detali o jednakowych masach. Zaleca sie, zeby
masa pojedynczego detalu nie byla mniejsza niz 0,1d wagi. Dokladnos¢ liczenia
sztuk rowna jest bledom wskazan wagi zgodnie z charakterystyka techniczng. W
celu wyliczenia przez wage iloSci sztuk wazonego towaru konieczne jest
wprowadzenie masy jednostkowej wazonych detali. Mozliwe jest zapamietanie 16
wartosci mas jednostkowych oznaczonych numerami od 1 do 16.
Zaprogramowanie wagi do funkcji liczenia ilo$ci sztuk :

Nacisng¢ klawisz ' w celu wejécia do funkcji liczenia sztuk (w celu

aktywacji klawisza ! nalezy w funkcji programowania L 1c@ ustawié warto$é: ).

Po wejsciu do funkcji za pomocg klawisza [ TJ lub 0< wybra¢ numer pamieci masy
jednostkowej od L ¢ 8 do L «c 6. Wybranie pamigci L «c & i naciSniecie klawisza
powoduje zakonczenie pracy z funkcjg liczenia sztuk. Wybranie pamigci od L ic
! do L ¢ 16 1 nacisniecie klawisza spowoduje wyswietlenie na wyswietlaczu
ilosci sztuk prébki, ktéra przyjmuje nastepujace wartosci: 0, 10, 20, 50, 100, 200, 500
lub 1000 na podstawie, ktorej wyliczana jest masa pojedynczego detalu. Naciskajac
wielokrotnie klawisz lub dokonuje sie zmiany ilosci sztuk probki. W
przypadku rezygnacji z obliczenia masy jednostkowej detalu nalezy zaakceptowac
zerowaq ilosc¢ sztuk prébki i nacisng¢ klawisz =] Spowoduje to przejscie do funkcji
liczenia sztuk z wczeSniej obliczong masa jednostkowa. Po wybraniu niezerowej
ilosci sztuk probki nalezy potozyc¢ na szalce wagi wyswietlang iloS¢ detali i nacisngc
klawisz (= - po parokrotnym mrugnieciu wyswietlang wartoscig, waga jest w trybie
liczenia ilosci sztuk - zaswieca sie wskaznik Pc 5.
UWAGA:
Wyswietlenie na wyswietlaczu komunikatu £ ----- oznacza brak obliczonej masy
Jjednostkowej detalu.
Zakonczenie pracy z funkcjq liczenia sztuk — ustawic¢ klawiszem lub Lic Oi
nacisnqc¢ klawisz =]
Wybrany aktualnie numer pamieci jednostkowej oraz wszystkie 16 mas
jednostkowych sq pamietane takze po wylqczeniu zasilania wagi.

PRZYKLADY:
1. Zapamietanie masy jednostkowej pod numerem komorki pamieci 1 przy 10
sztukach prébki:
Po wejsciu do funkcji liczenia sztuk wybra¢ za pomoca klawisza lub
L ¢ i nacisnac¢ klawisz B Nastepnie nalezy wybra¢ 10 sztuk probki. Potozy¢ na
szalce wagi wySwietlang ilos¢ detali i nacisna¢ klawisz - po parokrotnym
mrugnieciu wySwietlang wartoScia, waga jest w trybie liczenia ilosci sztuk.
2. Zapamietanie masy jednostkowej pod numerem komorki pamieci 2 przy 50
sztukach probki:
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Po wejsciu do funkgji liczenia sztuk wybra¢ za pomoca klawisza lub
L ¢ 2 i nacisngc¢ klawisz B, Nastepnie nalezy wybrac 50 sztuk prébki. Polozyc¢ na
szalce wagi wyswietlang ilos¢ detali i nacisng¢ klawisz - po parokrotnym
mrugnieciu wyswietlang wartoscig, waga jest w trybie liczenia ilosci sztuk.
3. Liczenie ilosci sztuk przy masie jednostkowej zapamietanej w komoérce pamieci
0 numerze 2:

Po wejsciu do funkcji liczenia sztuk wybra¢ za pomoca klawisza 7 lub

L 1c 2 1 nacisng¢ klawisz =] Zaakceptowac¢ zerowg ilo$¢ sztuk probki i1 nacisngé
klawisz B,

7.2 WYBOR SPOSOBU INICJOWANIA TRANSMISJI

Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat &rfn
a nastepnie naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Wyswietli sie dotychczas
wybrany sposéb inicjowania transmisji na przyklad: 5 r - co oznacza wybranie
inicjowanie transmisji po nacisnieciu klawisza B, Naciskajac klawisz lub
dokona¢ wyboru zgdanego sposobu transmisji. Komunikat: 5 ~¥ - oznacza wybranie
inicjowania transmisji po naci$nieciu klawisza = i ustabilizowaniu sie wskazan; 5 U
- oznacza transmisje po ustabilizowaniu sie wskazani; S ¢ - oznacza transmisje
ciggla. Transmisja po ustabilizowaniu si¢ wskazah 5 U lub po naci$nieciu klawisza
i ustabilizowaniu sie wskazan S rl odbywa si¢ jesli warto$§¢ masy obcigzenia
przekracza 5 dziatek odczytowych.

Kolejna transmisja odbedzie sie jesli poprzednio wartoS¢ masy byla ponizej

—

5 dzialek odczytowych. Nacisniecie klawisza powoduje zaakceptowanie
wybranego sposobu transmisji i powrét do wyboru funkcji programowania.

7.3 WYBOR PROTOKOLU TRANSMISJI

Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat: Pro&
a nastepnie naciskajgc klawisz (=2 wejs¢ do funkcji. WysSwietli sie nazwa dotychczas
wybranego protokotu. Naciskajac klawisz [T lub 50< dokonuje sie zmiany protokotu.

Nacisniecie klawisza (== powoduje zaakceptowanie wybranego protokotu i powrét do
wyboru funkcji programowania.

7.4 PROGRAMOWANIE PARAMETROW I PREDKOSCI TRANSMISJI
Programowania parametréw zwigzanych z obstugg wyjscia RS 232C dokonuje

sie po wejSciu do funkcji programowania oznaczonej komunikatem: bod.

Nacisniecie klawisza powoduje wysSwietlenie aktualnie ustawionej predkosci

transmisji. Wielokrotne  naciskanie klawisza lub powoduje zmiane
wyswietlania predkosci. Dostepne s nastepujace predkosci: 600, 1200, 2400, 4800,
9600, 19200, 38400 i 57600 bodéw. Zatwierdzenia wybranej wartosci dokonuje sie
klawiszem 2. Na wyswietlaczu wyswietlg sie parametry transmisji. Wielokrotne
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naciskanie klawisza [T J lub 6< powoduje zmiane wyswietlania parametrow transmisji.
Mozliwe sg nastepujace ustawienia: E81, n81, 081, E71, o71. Litera E - oznacza
parzystos¢ typu even, n - brak bitu kontroli parzystoSci w transmisji, o - parzystosc¢
typu odd, cyfra 7 lub 8 - ilos¢ bitow informacji, ostatnia cyfra 1 - ilo$¢ bitéw stopu.
Nacisniecie klawisza =) powoduje zaakceptowanie wybranego parametru i powrét do
wyboru funkcji programowania.

7.5 WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU
Funkcja shluzy do odczytania zastosowanego w wadze oprogramowania.

Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat: Prol
a nastepnie naciskajac klawisz = wejs¢ do funkcji. Wyswietli sie data programu na
przyklad: 1206 I2. W czasie wySwietlania daty programu naci$niecie klawisza

lub powoduje wysSwietlenie komunikatu informujacego o wersji programu: np.

e . B . , . .
r 100. Ponowne naci$niecie klawisza lub powoduje wyswietlenie daty

programu. Nacisniecie klawisza powoduje powrdt do wyboru funkcji
programowania.

7.6 USTAWIENIE CZASU BADANIA STABILNOSCI

Czas badania stabilnosci jest to czas po ktorym wynik jest uznawany jako
stabilny jesli w obrebie tego czasu nie ulegal zmianie. Czas badania stabilnosci
nalezy dobra¢ indywidualnie dla potrzeb uzytkownika. Klawiszem [TJlub < wybrac

w funkcji programowania komunikat: S&Ab. Naciskajac klawisz (= wej$¢ do funkcji.

W menu dostepne sa nastepujgce opcje wyboru: 288 508 10080 20080 3000

000 000 odpowiadajagce  czasom badania stabilno$ci  wyrazonym

w milisekundach. Ustawienie np. liczby @008 bedzie oznaczato badanie stabilno$ci

masy na szalce wagi przez 2 sekundy, jezeli przez ten czas wartoS¢ masy na szalce
nie ulegnie zmianie zostanie ustawiony znacznik stabilnosci. Stan znacznika
stabilnoSci mozna odczytac przez interfejs RS 232C za pomoca komputera — protokot
P 4 - odpowiedz na "ENQ".

7.7 PROGRAMOWANIE TELUMIENIA FILTRU

Jesli waga pracuje w warunkach gdzie wystepuja drgania lub wibracje
zwiekszenie stopnia tlumienia filtru umozliwia zwigkszenie stabilnoSci wskazan
wagi. Klawiszem [TJ lub 6=/ wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £ 1{LEr.
Naciskajac klawisz wej$¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu
widoczna bedzie poprzednio ustalona wartos¢. Przy pomocy klawiszy lub

wybieramy odpowiednig warto$¢ tlumienia filtru. Wyboru dokonujemy sposrod
dostepnych mozliwosci (f, &, 3, Y) gdzie ! oznacza najmniejsze thumienie,
a Y najwicksze ttumienie filtru. Zwiekszenie wartoSci thumienia powoduje wzrost
stabilno$ci wskazan wagi, ale zarazem wolniejsze odczyty. Zatwierdzenie

wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji nastepuje po nacisnigciu klawisza (=]
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7.8 PROGRAMOWANIE CZASU WYLACZENIA WAGI

Klawiszem lub wybraé w funkcji programowania komunikat: ¢2AS.
Naciskajac klawisz wej$¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu
widoczna bedzie poprzednio ustalona warto$¢ czasu po jakim nastagpi wylaczenie
wagi. Przy pomocy klawiszy lub dokonujemy wyboru sposréd dostepnych
mozliwo$ci (wyrazonych w minutach) 8, 5, 10, 15, 20, 25, 30. Wylaczenie
nastgpi po uptywie ustawionego czasu. Ponowne zatgczenie wagi jest mozliwe po
nacisnigciu klawisza Ustawienie podczas edycji wartosci
O powoduje, ze waga pracuje w sposob ciagly, a wylgczenie moze nastgpi¢ po
nacisni¢ciu klawisza &) . Zatwierdzenie wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji
nast¢puje po nacisni¢ciu klawisza =]

7.9 ZAELACZANIE BRZECZYKA

Klawiszem lub 6= wybra¢ w funkcji programowania komunikat: 6U2€r.
Naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu
widoczna bedzie poprzednio ustalona wartosé: [ - brzeczyk wiaczony lub
0 - brzeczyk wylaczony. Przy pomocy klawiszy [T lub 6= ustawiamy odpowiednio:
“&” lub « P. Ustawienie “&” powoduje, ze naciskanie klawiszy na klawiaturze nie

bedzie sygnalizowane sygnatem dzwigckowym. Ustawienie “ ” powoduje pojawienie

si¢ sygnatu dzwiekowego po kazdym naci$nigciu dowolnego klawisza. Zatwierdzenie
wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji nastepuje po nacisnigciu klawisza B,

7.10 ZAELACZANIE PODSWIETLENIA WYSWIETLACZA LCD

Klawiszem ' lub ' wybra¢ w funkcji programowania komunikat: Pod5.
Naciskajac klawisz ' wej$¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu
widoczna bedzie poprzednio ustalona warto$¢: / - podSwietlenie wigczone lub O -
pod$wietlenie wylaczone. Przy pomocy Kklawiszy ' lub f  ustawiamy
odpowiednio: “8” lub “ . Zatwierdzenie wprowadzonej warto$ci i wyjscie z funkcji
nastepuje po nacisnieciu klawisza ° .

7.11 FUNKCJAAUTOZERO

Podczas wazenia towarow sypkich lub plynow moze zachodzi¢ potrzeba
wylaczenia funkcji automatycznego Sledzenia zera - AUTOZERO, ktéra moze
powodowac przeklamania rzeczywistej masy tadunku. Klawiszem [7J lub 0<) wybraé
w funkcji programowania komunikat: €€ ro. Naciskajac klawisz (= wejs¢ do funkcji.
Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna bedzie poprzednio ustalona
warto$¢: O — wylaczenie AUTOZERO lub ! — wiaczenie AUTOZERO. Przy
pomocy klawiszy lub ustawiamy odpowiednio: “8” lub “ . Zatwierdzenie
wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji nastepuje po nacisnigciu klawisza =]
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7.12 WAGA KONTROLNA +/-

Funkcja ta umozliwia poréwnania wartoSci wazenia od wczesSniej
zaprogramowanych progéw. Wynik porOwnania ponizej dolnego progu
sygnalizowany jest Swieceniem wskaznika LO, pomiedzy progiem dolnym
a gornym Swieceniem wskaznika OK i sygnatem dzwi¢ckowym przerywany co 1
sekunde, natomiast powyzej gérnego progu Swieceniem wskaznika HI i sygnalem
dzwieckowym przerywany co 0,5 sekundy. Klawiszem [T lub =0 wybra¢ w funkcji

programowania komunikat: hont.
Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna bedzie poprzednio ustalona warto$¢
dolnego progu (na wyswietlaczu wyswietli sie wskaznik LO).

Zmian¢ wprowadzanej cyfry dokonuje si¢ naciskajac wielokrotnie klawisz
lub , nacis$ni¢cie klawisza (= powoduje zaakceptowanie wybranej cyfry 1 przejscie
do ustawiania cyfry na dekadzie mtodszej. Mruganie cyfry oznacza dekade, w ktorej
dokonujemy ustawienia cyfry. Po wprowadzeniu warto$ci najmtodsze; dekady
nastepuje zatwierdzenie warto$ci dolnego progu.

Jesli wpisana liczba jest wigksza od obcigzenia maksymalnego wagi, to po
wprowadzeniu ostatniej dekady, wprowadzona dotychczas warto$¢ zeruje si¢. Po
wprowadzeniu warto$ci dolnego progu nastgpuje przejscie do wprowadzenia
warto$ci gornego progu (na wyswietlaczu wyswietli si¢ wskaznik HI). Sposéb
wprowadzania warto$ci gornego progu jest identyczny jak w przypadku
wprowadzania warto$ci dolnego progu. Po wprowadzeniu wartosci géornego progu

na wy$wietlaczu wys$wietli si¢ komunikat: hont. Jesli wpisana liczba jest wicksza
od obcigzenia maksymalnego wagi lub mniejsza od dolnego progu, to po
wprowadzeniu ostatniej dekady, wprowadzona dotychczas warto$¢ zeruje sie. W
celu wytaczenia funkcji kontroli progéw nalezy wpisa¢ zerowe wartosci dla obu
progow.

Przyktad:

Po wprowadzeniu dolnego progu 300 gramow i wartosci gornego progu 500
gramow wartos¢ masy towaru przy ktorej swieci si¢ wskaznik OK i stychac sygnat
dzwiekowy przerywany co 1 sekunde zawiera si¢ w granicach od 300 do 500
gramow. Ponizej 300 gramow swieci sie wskaznik LO i nie stychac¢ sygnatu
dzwiekowego a powyzej 500 gramow swieci sie wskaznik HI i stychaé¢ sygnat
dzwiekowy przerywany co 0,5 sekundy.

Uwaga: Wprowadzona wartos¢ dolnego i gornego progu pamietana jest takze po
wylgczeniu zasilania wagi.

7.13 WYBOR SPOSOBU DZIALANIA KLAWISZA LICZENIA SZTUK

Klawiszem ' lub ' wybra¢ w funkcji programowania komunikat: L ic?.

Naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu

widoczna bedzie poprzednio ustalona warto$é: ! - oznacza, ze klawisz "

]

jest

aktywny lub § - oznacza, ze klawisz ' jest nieaktywny. Naciskajac klawisz [T/ lub
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B , . . . . s e . .
dokonaé¢ wyboru zadanego sposobu dziatania klawisza ! . Nacisniecie klawisza

powoduje zaakceptowanie wybranego sposobu dziatania klawisza "

wyboru funkcji programowania.

i powrot do
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8. WYJSCIE RS 232C

Wyijscie RS 232C stuzy do przesylania informacji do i z komputera, kasy
fiskalnej lub drukarki. Mozliwe jest sterowanie praca wagi wysylajac odpowiednie
znaki przez interfejs RS 232C. Ponizsze zestawienie przedstawia mozliwosci
sterowania:

ZNAKIWYSYLANE DO WAGI ODPOWIEDZ WAGI
ENQ (05h) transmisja protokolu "ENQ"
W, CR, LF (57h, 0Dh, 0Ah) transmisja protokotu drukarki
T, CR, LF (54h, 0Dh, 0Ah) tak, jak nacisniecie klawisza '
B, CR, LF (42h, 0Dh, 0Ah) tak, jak naciéniecie klawisza !
D, CR, LF (44h, 0Dh, 0Ah) tak, jak nacisniecie klawisza '
F, CR, LF (46h, 0Dh, 0Ah) tak, jak naciéniecie klawisza '
L, CR, LF (4Ch, 0Dh, 0Ah) tak, jak nacisniecie klawisza *

Opis wyprowadzen sygnatéw RS 232C na ztgczu D-SUB9:

Waga TM
Nazwa sygnatu Nr styku
RxD (dane odbierane ) 2
TxD (dane nadawane ) 3
GND (masa sygnatowa) 5

UWAGA:
Nie jest mozliwe sterowanie wagq jesli wybrany jest ciqgty sposob transmisji.

8.1 SPOSOB INICJOWANIA TRANSMISJI
Mozliwe sg nastepujace sposoby inicjowania transmisji (patrz rozdz. 7.2):
e po nacisnieciu klawisza [=/- § r
e po nacisnieciu klawisza i uspokojeniu sie wskazan masy - 5 rl
e po uspokojeniu sie wskazan masy - 5 U
e transmisja ciagla- 5 ¢

8.2 PROTOKOLY TRANSMISJI
Waga posiada oprogramowane nastepujgce protokotly transmisji:

o P! - podstawowy,

o PO - do komputera,

e P3 - drukarki,

e PY - odpowiedz na "ENQ",
e oPt - OPTIMUS,

o £ELPRL - ELZAB,
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o flUro - EURO,
® PoSn - POSNET,

e 2EbrA! - Zebral - (wydruk masy i kodu kreskowego EAN13),
e 2EbrAd - Zebra2 - (wydruk masy),
e 2EbrA3 - Zebra3 - (wydruk kodu kreskowego EAN13),

e AAFAAR - Kafka 1/Z.
W zaleznosci od potrzeb, uzytkownik sam dokonuje wyboru odpowiedniego
protokotu (patrz rozdz. 7.3).

UWAGA:
e Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

e Protokoty: OPTIMUS, ELZAB, EURO, POSNET i Kafka 1/Z dziatajq tylko podczas
funkcji wazenia w jednostkach masy kg lub g.

Ponizej przedstawiono nastepujqce protokoty transmisji:

e protokol podstawowy oznaczony jest komunikatem: P /
Wysytanych jest 9 znakow ASCII :

02h, D1, D2, D3, D4, D5, D6, PD, 03h
gdzie :

D1 + D6 - oznaczaja dekady masy od najmtodszej do najstarszej

PD - potozenie punktu dziesietnego (np. 33h oznacza liczbe o formacie: 0.000)
W przypadku jesli waga jest niedocigzona ( wySwietlane jest ===-=--- lub YUULUL)
wartoSci dekad majg kod 55h, jesli natomiast waga jest przecigzona ( wysSwietlane
jest nnnnnn) wartosci dekad oraz PD majq kod 4Eh.
UWAGA:
Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

e protokét do komputera oznaczony jest komunikatem: PZ
Wysytanych jest 10 znakow ASCII :
Z, D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, 0Dh, 0Ah

gdzie :
Z - znak wartoSci masy: 20h gdy wartos¢ dodatnia, 2Dh gdy
ujemna
D6 + D1 - oznaczaja dekady masy od najstarszej do najmtodszej
PD - punkt dziesietny ( kod 2Eh ) pozycja zmienna, ustawiony zawsze
zgodnie z pozycja na wyswietlaczu
W przypadku jesli waga jest niedocigzona (wy$wietlane jest ==-=--- lub YULUUUY)

wartosci dekad maja kod 55h, jesli natomiast waga jest przecigzona (wySwietlane jest

nnnnnn) wartosci dekad majq kod 4Eh.
UWAGA:
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Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

e protokol drukarki oznaczony jest komunikatem: P3
Podczas pomiaru masy wysytanych jest 11 znakow ASCII :
D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, 6Bh, 67h, 0Dh, 0Ah

gdzie :

D6+ D1 - oznaczaja dekady masy od najstarszej do najmtodszej, zera nie
znaczace majq wartoS¢ 20h, D6 przyjmuje wartos¢ 2Dh gdy
warto$¢ masy jest ujemna.

PD - punkt dziesietny (kod 2Eh) pozycja zmienna, ustawiony zawsze
zgodnie z pozycja na wyswietlaczu

W przypadku jesli waga jest niedocigzona (wy$wietlane jest ==-=--- lub YUULULY)
lub jesli jest przecigzona (wysSwietlane jest nnnnnn) transmisja nie jest
dokonywana.

UWAGA:

Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

Podczas liczenia ilosci sztuk wysytanych jest 13 znakow:
Z, D6, D5, D4, D3, D2, D1, 73h, 7Ah, 74h, 2Eh, 0Dh, 0Ah
gdzie D6 + D1 - oznaczajq dekady ilosci sztuk od najstarszej do najmtodszej
Z - znak wartosci sztuk: 20h gdy wartos¢ dodatnia, 2Dh gdy ujemna

e protokol odpowiedz na "ENQ" oznaczony jest komunikatem: P4
Wysytanych jest 10 znakow ASCII :
02h, D1, D2, D3, D4, D5, D6, PD, DIODY, 03h

gdzie :
D1 +D6 - oznaczaja dekady masy od najmtodszej do najstarszej
PD - polozenie punktu dziesiethego (np. 33h oznacza liczbe
o formacie: 0.000)
DIODY - stan wskaznikéw (Swiecenie - 1, zgaszenie - 0 ) umieszczonych

na wyswietlaczu gdzie poszczegolne bity oznaczajg (nie dotyczy
znacznika stabilnosci):

¢ b0 : wskaznik ZERO

e bl : wskaznik BG

e b2 : wskaznik N

e b3 : wskaznik PT

e b4 : znak "minus" na wyswietlaczu

e b5 : znacznik stabilnosci — nie jest wySwietlany na wyswietlaczu.

Transmitowany znak stanowi sume logiczng wymienionych bitow oraz znaku 40h.

W przypadku jesli waga jest niedocigzona (wyswietlane jest ====== lub YLULUY)
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wartosci dekad maja kod 55h, jesli natomiast waga jest przecigzona (wySwietlane jest

nnnnnn) wartosci dekad majq kod 4Eh.
UWAGA:
Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

9. WSPOLPRACA Z DRUKARKA ZEBRA

Waga  moze  wspolpracowa¢ z  drukarkami  termicznymi  lub
termotransferowymi firmy ZEBRA EPL lub ZPL wyposazonymi w panel pamieci z
podtrzymaniem bateryjnym oraz modul daty i czasu. Drukarka umozliwia
przechowywanie wzorow etykiet. Maksymalna szerokos¢ etykiety wynosi 4 cale.
Mozliwy jest wydruk:

o tekstow statych,

e daty biezacej,

e daty waznosci (max. 99 dni),

e liczby wys$wietlanej na wyswietlaczu wraz z jednostka,

e kodow kreskowych EAN-13.

Wzory etykiet wraz z tekstami staltymi redaguje sie na komputerze PC przy
pomocy dostarczanego razem z drukarkg edytora, a nastepnie przesyla sie je do
pamieci drukarki. Na zlecenie Klienta, LFW moze dokonac zaprogramowania
drukarki. Drukarke nalezy podiaczy¢ do ztacza RS 232C wagi.

Mozliwy jest wydruk trzech rodzajow etykiet zawierajacych oprocz tekstow statych:

o liczby wyswietlanej na wyswietlaczu wraz z jednostkg — etykiety o numerach od
0000 do 0999,

e kod kreskowy EAN13 — etykiety o numerach od 1000 do 1999,

e liczby wyswietlanej na wyswietlaczu wraz z jednostkg oraz kod kreskowy EAN13
— etykiety o numerach od 2000 do 2999

9.1 STRUKTURA KODU KRESKOWEGO EAN13

Drukowany kod ma posta¢: XXXXXXVWWWWWK. Pierwsze szeS¢ cyfr
kodu X-jest state (prefiks, numer towaru), V-cyfra kontrolna liczby wys$wietlanej na
wyswietlaczu, W- liczba wyswietlana na wyswietlaczu, K-cyfra kontrolna EAN13.
Kod kreskowy EAN13 mozna uzywac do druku etykiet jesli liczba na wyswietlaczu
sklada sie maksymalnie z 5 cyfr.

9.2 PROJEKTOWANIE ETYKIET

Ponizszy opis dotyczy projektu etykiet wykonywanego przy pomocy programu

ZebraDesigner.

Czynnosci dla wszystkich rodzajow etykiet:

e w funkcji Plik, Ustawienia etykiety... ustali¢ wielko$¢ etykiety,

e przy pomocy funkcji Obiekt, Tekst umiesci¢ na etykiecie wszystkie stale teksty
(nazwa firmy, nazwa towaru itp.),

9.2.1 Etykieta zawierajaca liczbe wyswietlang na wySwietlaczu wraz z jednostka
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Umieszczenie pola zawierajacego liczbe wyswietlang na wySwietlaczu wraz z

jednostka dokonuje sie po wybraniu funkcji Obiekt, Tekst.

e zaznaczyC opcje Zmienny tekst,

zaakceptowaC Nastepny>,

zaznaczyC opcje Wprowadzana,

zaakceptowac Nastepny>,

w polu Ustaw maksymalngq ilos¢ znakéw wpisac 12,

zaakceptowac Nastepny>.

Po zaakceptowaniu Zakoncz na etykiecie w miejscu wydruku liczby wys$wietlanej na

wyswietlaczu wraz z jednostka ukaze sie pole zawierajace 12 znakow ?

e zapisac etykiete Plik, Zapisz jako... pod nazwa skladajaca sie z czterech cyfr z
przedziatu 0000 do 0999

e wykonac: Plik, Export to Printer... (przy podiaczonej drukarce do komputera)

Wzdr etykiety umieszczony jest juz w drukarce

9.2.2 Etykieta zawierajaca kod kreskowy

Umieszczenie kodu kreskowego dokonuje po wybraniu funkcji Obiekt, Kod

kreskowy.

e zaznaczyC opcje Zmienna zawartos¢ kodu kreskowego,

wybrac¢ Typ kodu kreskowego: EAN-13,

zaakceptowaC Nastepny>,

zaznaczyC opcje Wprowadzana,

zaakceptowac Nastepny>,

zaakceptowaC Nastepny>,

Po zaakceptowaniu Zakoncz na etykiecie ukaze sie pole zawierajace kod kreskowy.

Pole to nalezy umiesci¢ wybranym miejscu etykiety.

e zapisac etykiete Plik, Zapisz jako... pod nazwa skladajgcg sie z czterech cyfr z
przedziatu 1000 do 1999

e wykonac: Plik, Export to Printer... (przy podiaczonej drukarce do komputera)

Wzdr etykiety umieszczony jest juz w drukarce.

9.2.3 Etykieta zawierajaca liczbe wyswietlang na wysSwietlaczu wraz z jednostka

oraz kod kreskowy
W celu zaprojektowania etykiety zawierajacej liczbe wyswietlang na

wyswietlaczu wraz z jednostka oraz kod kreskowy nalezy postepowac najpierw

zgodnie z punktem 11.2.1 (bez zapisania na dysk) potem 11.2.2 Etykiete nalezy

zapisac¢ na dysk pod numerem z zakresu od 2000 do 2999 i wykona¢ funkcje Plik,

Export to Printer....

9.3 USTAWIENIE KODU EAN13

Funkcja oznaczona jako €An /3 umozliwia wpisanie 2 cyfr prefixu i 4 cyfr
kodu towaru. Po wej$ciu do menu funkcji programowanych przez uzytkownika, przy

pomocy klawisza lub nalezy wybra¢ komunikat £An /3. Po naci$nieciu
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klawisza (=) nastepuje wejscie do funkcji edycji 2 cyfr prefixu i 4 cyfr kodu towaru.

Zostanie wySwietlona poprzednio ustawiona wartos¢. Funkcja umozliwia ustawienie

kodu towaru z zakresu od 8808 do 9999. Wprowadzanie danych liczbowych

dokonuje sie zawsze od cyfry w dekadzie najstarszej. Naciskajac wielokrotnie
klawisz lub , dokonuje sie wyboru wartosci cyfry. Naci$niecie klawisza F
kasuje wprowadzong wartos$¢. Nacisniecie klawisza (=) akceptuje ustawiong wartosc i
powoduje automatyczne przejscie do ustawiania cyfry w dekadzie mtodszej. Cyfra, w
dekadzie w ktdrej nastepuje ustawianie wartosci, mruga.

Ustawienie liczby 59 1@34 oznacza:
59 — prefix,
234 —kod towaru.
Zapisanie wprowadzonych zmian i wyj$cie do wyboru funkcji programowania
nast¢puje po nacisni¢ciu klawisza B

9.4 WYBOR NUMERU ETYKIETY

Klawiszem [T lub 0= wybra¢ w funkcji programowania komunikat: nr E£Y.
Po nacisnieciu klawisza (= nastepuje wejscie do edycji funkcji. Funkcja umozliwia

ustawienie numeru etykiety z zakresu od 8808 do 2999. Wprowadzanie danych

liczbowych dokonuje sie zawsze od cyfry w dekadzie najstarszej. Naciskajac
wielokrotnie klawisz lub , dokonuje sie wyboru warto$ci cyfry. Nacisniecie
klawisza akceptuje ustawiong wartoSC i powoduje automatyczne przejscie do
ustawiania cyfry w dekadzie milodszej. Cyfra, w dekadzie w ktérej nastepuje
ustawianie wartosci, mruga. Nacis$niecie klawisza F kasuje wprowadzong wartosc.
Zapisanie wprowadzonych zmian i wyjScie do wyboru funkcji programowania
nastepuje po nacisnieciu klawisza (= — na wyswietlaczu wyswietli sie komunikat: nr

ety
9.5 WYBOR RODZAJU DRUKARKI ZEBRA
Waga umozliwia wspodtprace z drukarkg etykiet Zebra EPL lub ZPL. Klawiszem

' lub ' wybra¢ w funkcji programowania komunikat: 2€6r f. Naciskajgc klawisz

' wejs¢ do funkcji. Zostanie wyswietlona poprzednio ustawiona warto$¢.
Naciskajac klawisz ' lub ' wybra¢ odpowiednio: EPL — drukarka Zebra EPL lub
JPL — drukarka Zebra ZPL. Zapisanie wprowadzonych zmian i wyj$cie do wyboru

funkcji programowania nastepuje po nacisni¢ciu klawisza =]

9.6 WYDRUK ETYKIET
Aby przygotowac wage do wspoltpracy z zaprogramowang drukarkg Zebra
nalezy w funkcji uzytkownika wagi ustawic:
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e £An i3 — w przypadku wydruku kodu EAN13 nalezy dokona¢ edycji 2
cyfr prefixu i 4 cyfr kodu towaru,

e nr EtY — wprowadzi¢ odpowiedni numer etykiety,

e Etrfin — wybra¢ odpowiedni sposéb wydruku § r lub 5 U,

e bod — ustawi¢ predkos¢ transmisji zgodna z predkoscig ustawiong w
drukarce — z reguty 9600,n81,

o 2EbrA — wybrac¢ rodzaj drukarki Zebra EPL lub ZPL.

Drukarka jest przygotowana do pracy. Nacisniecie klawisza przy obcigzonym
pomoscie powoduje wydruk etykiety.

10. WSPOEPRACA Z DRUKARKA KAFKA 1/Z

UWAGA: Funkcja dziala tylko podczas funkcji wazenia w
jednostkach masy kg lub g.

Aby przygotowa¢ wage do wspotpracy z drukarkg Kafka 1/Z nalezy w funkc;i
uzytkownika wagi ustawic:

e Etrfin — wybra¢ sposéb wydruku ,,po naci$nigciu klawisza Brs -
e Prot — wybra¢ protokét ARFARA,
e bod — ustawi¢ predkos¢ transmisji zgodng z predkoscig ustawiong w

drukarce — z reguty 9600,n81,

W celu dokonania wyboru, ktére warto$ci majg by¢ drukowane, klawiszem (T lub

' nalezy wybra¢ w funkcji programowania komunikat: AAFAA. Nastepnie

naciskajac klawisz = wej$¢ do funkcji. Na wyswietlaczu wy$wietli sie¢ komunikat: &

oznaczajacy mozliwos¢ wejscia do funkcji wlaczenia/wytaczenia wydruku warto$ci

masy brutto. Naciskajagc klawisz lub * wysSwietlg si¢ jeszcze nastepujace

komunikaty:

- & oznaczajagcy mozliwo$¢ wejscia do funkcji wiaczenia/wylgczenia wydruku
wartosci tary,

- n  oznaczajacy mozliwos¢ wejscia do funkcji wlaczenia/wylaczenia wydruku
warto$ci masy netto,

- d  oznaczajagcy mozliwos¢ wejscia do funkcji wlgczenia/wytaczenia wydruku
daty 1 godziny wazenia ,

- Pd oznaczajacy mozliwo$¢ wejscia do funkcji ustawiania daty i zegara drukarki,

- r oznaczajacy mozliwos¢ wejscia do funkcji wlaczenia/wylaczenia czterech
linii nagtowka,

- h oznaczajacy mozliwos¢ wejscia do funkcji wiaczenia/wytaczenia wydruku
kodu towaru (warto$¢ kodu towaru nalezy wprowadzi¢ w funkcji programowania

hod),

- L ! edycja pierwszej linii nagtdéwka,
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- L2 edycja drugiej linii nagtowka,

- L3 edycja trzeciej linii naglowka,

- LY edycja czwartej linii nagtowka,

- End umozliwiajacy wyjscie z funkcji programowania wydruku.

Nacis$niecie klawisza , przy weczesniejszym wybraniu odpowiedniej funkeji,
spowoduje wysSwietlenie np. nastepujacego komunikatu: & & oznaczajacego, ze
drukowana bedzie warto$§¢ masy brutto. By wylaczy¢ wydruk wartosci masy brutto
nalezy nacisna¢ klawisz | TJ - wy$wietli sie: & n . Nacis$ni¢cie klawisza = powoduje
zaakceptowanie dokonanego wyboru. W powyzszy sposob dokonuje si¢
wlaczenia/wylaczenia wydruku warto$ci masy brutto, netto, tary, daty 1 godziny
wazenia, czterech linii nagtdéwka i kodu towaru.

10.1 EDYCJA LINII NAGEOWKA

Funkcja umozliwia edycje nagtowka sktadajacego si¢ z czterech linii po 40

znakow kazda. Aby wej$¢ do edycji pierwszej linii naglowka nalezy wybra¢ L ! i

nacisna¢ klawisz B, Przy pierwszym wejsciu do edycji pierwszej linii nagléwka na
wyswietlaczu zostanie wyswietlony komunikat:

L 10 120 — z mrugajacy cyfrg 2.

L ! —oznacza edycje pierwszej linii nagtowka (liczba z zakresu od 1 do 4),

O ! — oznacza numer aktualnie edytowanego znaku (liczba z zakresu od 01 do 40),

0 — oznacza warto$¢ aktualnie edytowanego znaku w postaci liczby

hexadecymalnej zgodnie ze strong kodowa Mazovia (liczba z zakresu od 20h do
FFh)— w tym przypadku liczba 20h zgodnie ze strong kodowa Mazovia oznacza znak
spacji.

Wprowadzanie wartosci aktualnie edytowanego znaku zgodnie ze strong kodowa
Mazovia wykonujemy poprzez wielokrotne naciskanie klawiszy lub 6.
Nacis$nigcie klawisza akceptuje ustawiong warto$¢ 1 powoduje automatyczne
przejscie do ustawiania nastgpnej cyfry. Cyfra, w ktorej nastepuje ustawianie
warto$ci, mruga. Naci$nigcie klawisza kasuje wprowadzong warto$¢. Zapisanie
warto$ci aktualnie edytowanego znaku 1 przejscie do edycji kolejnego znaku
nastepuje po nacisnigciu klawisza B Jegli wprowadzona warto$¢ znaku jest mniejsza
od 20h, to nastepuje powrot do edycji tego samego znaku. Po wprowadzeniu wartosci
ostatniego znaku w linii nastepuje automatyczne wyjscie z funkcji edycji pierwszej
linii nagtowka.
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Edycja pozostatych linii nagtowka przebiega analogicznie do opisu przedstawionego
wyzZej.
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10.2 USTAWIANIA DATY I ZEGARA DRUKARKI KAFKA 1/Z

Programowania zegara drukarki dokonuje si¢ po wejsciu do funkcji oznaczonej

komunikatem: Pd - na wy$wietlaczu ukaze sie komunikat: 8888008 z mrugajacym

zerem. Uwaga: - drukarka musi by¢ podtaczona do wagi 1 mie¢ zatgczone napiecie
zasilania. Nalezy wpisa¢ aktualng date¢ wedlug formatu: rrmmdd. Naciskajac
wielokrotnie klawisz dokonuje si¢ wyboru odpowiedniej cyfry, naci$nigcie
klawisza = powoduje zaakceptowanie wprowadzanej cyfry 1 automatyczne przejscie
do cyfry nastepnej. Po wprowadzeniu 6 cyfr daty wyswietli si¢ nastepujacy

komunikat: 8808 z mrugajacym zerem. . Nalezy wpisa¢ aktualny czas wedtug

formatu: ggmm. Po wprowadzeniu czasu drukarka wydrukuje ustawiong dat¢ oraz
czas. Na wySwietlaczu wySwietli sie¢ ponownie komunikat: Pd. Zakonczenie
programowania dokonuje si¢ po wybraniu komunikatu £nd.

10.3 DRUKOWANIE

Rejestracja wynikdw wazenia nastepuje po postawieniu towaru na pomost
wagi 1 nacis$nigciu klawisza =] Rejestracja nie jest dokonywana podczas podgladu
masy brutto (wySwietlony jest komunikat: &rlUtEo). Wydruk sumy masy netto
uzyskuje si¢ poprzez dwukrotne nacisniecie klawisza przy nie obcigzonym
pomoscie wagi. Po pierwszym nacisni¢ciu klawisza na okoto 3 sekundy wyswietlony
jest komunikat: EotAL . Powtdérne naci$nigcie klawisza 22 podczas wy$wietlania
tego komunikatu powoduje wydruk sumy masy netto z jednoczesnym wyzerowaniem
sumatora. Nie nacisni¢cie powtorne klawisza (= powoduje zaniechanie wydruku.

10.4 KOD TOWARU

Funkcja oznaczona jako hod umozliwia wpisanie czterech cyfr kodu towaru.
Kod ten drukowany jest na drukarce Kafka po uprzednim wiaczenia wydruku kodu
towaru w funkcji A w funkcji programowania ARFAA. Po wejsciu do menu funkcji
programowanych przez uzytkownika, przy pomocy klawisza lub nalezy
wybra¢ komunikat fod. Po naci$nieciu klawisza nastgpuje wejscie do funkceji
edycji kodu towaru. Zostanie wyswietlona poprzednio ustawiona warto$¢ kodu
towaru. Funkcja umozliwia ustawienie kodu towaru z zakresu od 88808 do 99989.
Wprowadzanie danych liczbowych dokonuje si¢ zawsze od cyfry w dekadzie
najstarszej. Naciskajac wielokrotnie klawisz lub , dokonuje si¢ wyboru
wartosci cyfry. Nacis$nigcie klawisza F kasuje wprowadzong warto$¢. Nacisnigcie
klawisza akceptuje ustawiong warto$¢ 1 powoduje automatyczne przejscie do
ustawiania cyfry w dekadzie mtodszej. Cyfra, w dekadzie w ktérej nastepuje
ustawianie warto$ci, mruga. Zapisanie wprowadzonych zmian 1 wyjscie do wyboru
funkcji programowania nastepuje po nacisni¢ciu klawisza =]

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A. -30-



11. WSPOLPRACA Z KASAMI FISKALNYMI

Waga moze wspolpracowac z kasami fiskalnymi wymienionymi w ponizszej tabeli:

Nazwa Nazwa kasy Parametry
protokotu transmisji
oPt - OPTIMUS PS 2000 PLUS, DSA 4000S, DSA 100 1200,E71
OPTIMUS
ELPRSL - ELZAB SYSTEM 600, LIBELLA PRO, LIBELLA| 9600,E81
ELZAB PRO FV, ELZAB DELTA, ELZAB JOTA, ELZAB
ALFA, ELZAB ALFA EXTRA
EUro - SHARP ER-A445, SHARP ER-A277P, SHARP ER- 9600,N81
EURO A275, SHARP ER-A445P, SHARP ER-A457P, SHARP
ER-A237P, SHARP ER-A277PS, SHARP ER-A457PF,
EURO 2000, EURO, EURO ALFA, DSA 40,
SAMSUNG ER-5140F, OPTIMUS RUMBA,
OPTIMUS TANGO, OPTIMUS BONITA, OPTIMUS
BRAVO, OPTIMUS SYSTEM, OPTIMUS MALA,
OPTIMUS FRIGO, OPTIMUS FRIGO II PLUS,
ELZAB DELTA LUX, INNOVA HIT, INNOVA HIT
PLUS, INNOVA BELLA, NOVITUS PS3000
PoSn - POSNET ECR, POSNET PERFEKT, POSNET NEO 9600,N81
POSNET
12. LEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi sg zgodne z typem opisanym w Certyfikacie
Zatwierdzenia Typu WE 1 spetniajg wymagania okreslone w dyrektywie 2014/31/
WE. Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze: znaku CE, duzej litery "M™1
dwoch ostatnich cyfr roku otoczonych prostokatem, numeru Jednostki
Notyfikowanej 1383, cech zabezpieczajacych.
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