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1.WSTEP
Waga TM - PLUS jest nowoczesng waga elektroniczng z tensometrycznym
przetwornikiem sily, oraz cyfrowym odczytem warto$ci masy.

Oznaczenie stosowanego w wadze TM - PLUS oprogramowania:

P XXX -wagaTM - PLUS,
gdzie: XXX — wersja programu.

Waga TM - PLUS posiada nastepujace funkcje:
funkcje liczenia sztuk dostepng po nacisnigciu klawisza oraz ponizsze funkcje

dostepne po nacisnigciu klawisza Fl

Prol

— data i wersja programu,

F LEtr —programowanie tltumienia filtru,

c2fs

— programowanie czasu wylaczenia wagi,

6U2PEr - zalgczanie brzeczyka,
— funkcja AUTOZERO,
— waga kontrolna +/-,

CEro
hont

L

- wybor sposobu dzialania klawisza liczenia sztuk.

Zastosowany w wadze rodzaj oprogramowania mozna sprawdzi¢ w funkcji Prol

WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU (patrz rozdz. 7.2).

Specyfikacja wagi TM - PLUS:

T™ - PLUS -

1

/1 wer.

2

Znaczenie poszczegolnych pol w symbolu wagi TM - PLUS:

Nr | Kod Opis Znaczenie
1 [od0,3kg L :
do 6 kg Max Obcigzenie maksymalne wagi
2 |1D jednodziatkowa
2D dwudziatkowa Rodzaj wagi
2Z dwuzakresowa
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UWAGA:

Stosowac sie do instrukcji obstugi i oznaczen zawartych na wadze.
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian w konstrukcji wagi
wynikajgcych z postepu technicznego bez powiadamiania o tym
uzytkownika.

Symbol odpadow pochodzacych ze sprzetu elektrycznego i1
elektronicznego (WEEE — ang. Waste FElectrical and FElectronic
Equipment)

UWAGA !!!
WAGA NIE JEST URZADZENIEM GOSPODARSTWA DOMOWEGO

UWAGA !!!

Uzycie symbolu WEEE oznacza, ze niniejszy produkt nie moze by¢ traktowany
jako odpad domowy. Zapewniajac prawidlowa utylizacje pomagasz chronié¢
srodowisko naturalne. W celu uzyskania bardziej szczegélowych informacji
dotyczacych recyklingu niniejszego produktu nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem wladz lokalnych, dostawcg ustug utylizacji odpadow lub
sklepem, gdzie nabyto produkt.
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Lp. Wyszczegolnienie Parametry

1 Typ wagi TM - PLUS

2 Klasa doktadnos$ci wagi I

3 Rodzaj wagi jednodziatkowa dwudziatkowa
L 0,3kg < Max, < 3kg

< < M 1 3
4 Obcigzenie maksymalne 0,3kg < Max < 6kg 0,6kg < Max, < 6kg
5 Obcigzenie minimalne 20e 20 e,
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: : : : n, <3000,
6 [Liczba dzialek legalizacyjnych n <3000 n; <3000
7 Wymiary uzytkowe szalki 180 x 180 mm
8 [Zakres temperatury pracy wagi -10 + 40°C
g | Wartos¢ dzialki legalizacyjnej e = d = Max/n e, =d, =Max, /n,
1 elementarne;j e,=d, =Max,/n,
10 Warto$¢ dziatki tary dT =e¢ dT = e,
11 (Gorna granica tary T = - Max T=-(Max,-¢))
odejmowane;j e
Dla obcigzen m wyrazonych w dziatkach
legalizacyjnych e:
Granice bledow wskazan 0<m<500e, £0.5¢,
12 | podczas stosowania procedur 0<m<500e, +0,5¢, 500e,<m<2000e, +1e,
oceny zgodnosci ** 500e;<m<2000e; +1e; |2000e;<m<3000e; *1,5¢

2000e;<m=<3000¢; £1,5¢; max;<m<2000e; +1e;
2000e,<m=<3000¢; £1,5¢,

9-12VDC 250mA

13 Zasilanie

14 Stopien ochrony 1P40

15 Urzadzenie klasy III <>

16 Wyswietlacz LCD 6 cyfr o wysokosci 18 mm
17 Ciezar wagi ~1,5kg

*  Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o warto$¢ tary.

**  Bledy %anlczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, rowne s3 dwukrotnym
wartosciom biedow granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur
zgodnosci) okreslonym w tabeli.
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Waga dwuzakresowa

Lp. Wyszczegolnienie

Parametry

1 Typ wagi

T™M - PLUS

2 Klasa doktadno$ci wagi

III
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3 Rodzaj wagi dwuzakresowa

4 Zakres wazenia I zakres IT zakres

5 Obcigzenie maksymalne 0,3kg < Max, <3kg 0,6kg < Max, < 6kg
6 Obcigzenie minimalne 20e; 20e,

7 | Liczba dzialek legalizacyjnych ?1125533%%%

8 Wymiary uzytkowe szalki 180 x 180 mm

9 |Zakres temperatury pracy wagi -10 +40°C

Wartos$¢ dziatki legalizacyjne;j

10 i elementarnej e, =d, =Max,/n, e, =d, =Max,/n,

11 Wartos¢ dziatki tary dr= ¢, dr= e,

12 Gorna granica tary T = Max,

odejmowane;j
Dla obcigzefi m wyrazonych w dziatkach
Granice bledow wskazan legalizacyjnych e:
13 | podczas stosowania procedur 0<m<500e, +£0,5¢, 0<m<500e, +0,5¢,
oceny zgodnosci ** 500e,<m=<2000e; £le; | 500e;<m<2000e;*le;
2000e;<m=3000e; £1,5¢; | 2000e,<m=<3000¢; £1,5¢,

14 Zasilanie 9-12VDC 250mA

15 Stopien ochrony P40

16 Urzadzenie klasy 111 <>

17 Wyswietlacz LCD 6 cyfr o wysokosci 18 mm

18 Ciezar wagi ~1,5kg
*  Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o warto$c tary.
**  Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, rowne sg dwukrotnym
warto$ciom btedow granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur

zgodnosci) okreslonym w tabeli.
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180x180

80

Rys.1 Waga TM - PLUS o nosnosci od 1 do 6 kg

3. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Zatadowanie wagi na $rodek transportu 1 roztadowanie powinno odbywac si¢
tagodnie 1 bez wstrzaséw, ktore mogltyby spowodowaé uszkodzenie wagi. Transport
wagi powinien odbywac si¢ obowigzkowo w opakowaniu fabrycznym, przy
zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniu.
Zaleca si¢ unikanie S$rodkow transportu mogacych narazi¢ wage na zbyt duze
wstrzasy. Wage nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu fabrycznym, w pomieszczeniu
suchym, pozbawionym dziatania czynnikéw agresywnych, w temperaturze od -20°C
do +50°C.

4. ROZPAKOWANIE I INSTALACJA WAGI

Podczas rozpakowania wagi nalezy przestrzega¢ wskazan wynikajacych
z oznaczen zawartych na opakowaniu;
- wyjac szalke,
- wyja¢ wage z opakowania,
- usung¢ boczne ksztattki zabezpieczajgce wage,

UWAGA:
Wigczenia zasilania wagi moina dokonacé dopiero po uplywie okolo 4-ech godzin
od momentu rozpakowania w miejscu jej uiytkowania. Pozwoli to na odparowanie
ewentualnych zawilgocen powstalych podczas transportu i unikniecie groZby
uszkodzenia uktadu elektronicznego wagi!

WYPOSAZENIE WAGI

- Instrukcja obstugi 1 szt.
- Karta gwarancyjna 1 szt.
- zasilacz niestabilizowany 9VDC/700mA 1 szt.

INSTALOWANIE WAGI
- ustawi¢ wage w miejscu uzytkowania na rownym i sztywnym podtozu,
- wypoziomowa¢ wage pokrecajac nozkami wagi 1 obserwujgc polozenie
wskaznika poziomu poziomiczki (umiejscowienie poziomiczki przedstawia

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A. -10-



rys. 2), pecherzyk powietrza powinien zaja¢ polozenie doktadnie w S$rodku
okregu oznaczonego na szkietku,

- zalozy¢ szalke wagi,

- wlaczy¢ wage @)

5. ZASILANIE

Zrodlem zasilania wagi jest zasilacz sieciowy, wlaczany do sieci elektryczne;
230V; 50 Hz. Wyjscie zasilacza (patrz tabela rozdz.2) podtaczone jest do gniazda
znajdujacego si¢ na obudowie wagi.

UWAGA !!!

STOSOWAC WYLACZNIE ZASILACZ DOSTARCZONY PRZEZ
LUBELSKIE FABRYKI WAG FAWAG S.A.

6. OBSLUGA WAGI

Zalaczenie wagi dokonuje si¢ przez naci$nigcie 1 trzymanie klawisza &)
Wylaczenie wagi dokonuje si¢ przez nacisnigcie klawisza O po zataczeniu wagi
wykonywany jest test wyswietlaczy - na wyswietlaczu wyswietlane sg kolejno
cyfry. Wilaczenia zasilania nalezy dokonywaé przy nieobcigzonym pomoscie
wagi. Po zakonczeniu testu wyswietlana jest zerowa warto$¢ masy, §wieci si¢
wskaznik ZERO - waga przygotowana jest do pracy w trybie wazenia. Podczas
wlaczenia zasilania waga automatycznie zeruje dodatkowe obcigzenie nie
przekraczajace 20% obcigzenia maksymalnego wagi liczone wzgledem zera
kalibracji wagi. Przekroczenie tego zakresu powoduje wyswietlenie po

zakonczeniu testu nast¢pujacego komunikatu: nnnnnn.

T lkg

BG ‘-" .-" -‘-‘o —" .-'o - ’
48

- - - - vPCS%

-

wskaznik PT - sygnalizuje blokadg tary,
wskaznik BG - sygnalizuje podglad masy brutto,
wskaznik Pcs - sygnalizuje wySwietlanie w sztukach.
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NET LO H ZERO Il ZAKR.

(0] 4 1
FR:NTRERC

Rys.2 Maskownica

I
- wlaczenie/wylaczenie wagi ,,STAND-BY”

o

- wejscie do funkcji programowania
- wejscie do funkcji liczenia 1los$ci sztuk
- tarowanie/przejscie na pozycje poprzednig

- podglad warto$ci brutto/zerowanie/przejscie na pozycje¢ nastepna

- zatwierdzenie ,,ENTER”

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A.
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6.1 WAZENIE

Wage nalezy obcigza¢ tagodnie, bez wstrzagsow. Niedopuszczalne jest
przecigzanie wagi wielko$cig sity przekraczajaca maksymalne obcigzenie wagi.
Przesuwanie przedmiotow jak tez umieszczanie obcigzenia na brzegu szalki jest
niewskazane. Odcigzenie szalki ponizej zera powoduje wyswietlenie komunikatu:

------ . Jesli odcigzona waga bedzie uspokojona przez okoto 5 sekund, wskazania
masy zostang automatycznie wyzerowane. Wiaczenie niedocigzonej wagi powoduje

wys$wietlenie komunikatu: JUUUUY. Przekroczenie obcigzenia maksymalnego wagi

0 9 dziatek legalizacyjnych powoduje wyswietlenie: nnnnnn. Waga posiada funkcje
automatycznego S$ledzenia zera w zakresie zera dokladnego. W przypadku wagi
dwuzakresowej wazenie w II zakresie sygnalizowane jest zaswieceniem wskaznika IT
ZAKR.

6.2 ZEROWANIE

Funkcja ZEROWANIE stuzy do rgcznego zerowania masy szalki przed
rozpoczg¢ciem wazenia. Waga posiada mozliwo$¢ recznego zerowania masy szalki
w granicach 4% obcigzenia maksymalnego wagi liczone wzgledem zera uzyskanego
podczas zataczenia wagi. Zerowanie pomostu odbywa si¢ po nacisni¢ciu klawisza
podczas stabilnego odczytu.

6.3 TAROWANIE

Tarowania dokonuje si¢ po naci$nieciu klawisza , w czasie gdy waga ma
ustabilizowane wskazania. Masa tary wazona jest w calym zakresie pomiarowym
wagi (w przypadku wagi dwudziatkowej do Max,) 1 powoduje zmniejszenie zakresu
pomiarowego wagi o warto$¢ tary. Funkcja tary potwierdzona jest Swieceniem
wskaznika Net.

Zdjecie wazonego towaru z szalki powoduje wy$wietlenie masy tary ujemne;.
Tarowanie ulega automatycznemu skasowaniu a wskazanie wagi powraca do zera
gdy odcigzona zostanie szalka (przy zerowym obcigzeniu), po wskazaniu wyniku
wazenia netto wigkszego od zera. Tarowanie mozna skasowac réwniez po zdjeciu
wtarowanej masy z szalki (gdy na wyswietlaczu wys$wietlana jest ujemna warto$¢
masy) i naci$nigciu klawisza &l Zgasnie wowczas wskaznik Net a zaswieci si¢
wskaznik ZERO. Kolejne naci$nigcie klawisza przy niezerowym odczycie
warto$ci masy powoduje ponowne wtarowanie.

6.4 BLOKADA TARY (nie dotyczy wagi dwuzakresowej)
Funkcja BLOKADA TARY stuzy do zapamigtania wartosci tary. Postawienie

opakowania na wadze i naci$ni¢cie klawisza [TJ powoduje jego wtarowanie, kolejne
nacisnigcie klawisza (w czasie gdy waga ma ustabilizowane wskazania) przy
zerowym odczycie masy, wigcza funkcje blokady tary. Zaswieca si¢ jednoczes$nie
wskazniki Net 1 PT. Blokada tary uniemozliwia automatyczne wyzerowanie wartosci
tary. Odblokowanie tary dokonuje si¢ przez kolejne naci$niecie klawisza , zgasnie
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wowczas wskaznik PT.

6.5 PODGLAD WARTOSCI BRUTTO

Podczas wazenia towaru z tarowaniem istnieje mozliwos¢ podgladu wartosci
brutto. Odczyt masy brutto odbywa si¢ po naci$ni¢ciu klawisza B2, wowezas
zaswieci si¢ wskaznik BG, gasnie wskaznik Net, a na wyswietlaczu pokazywana jest
suma warto$ci masy netto 1 tary. Ponowne nacisnigcie klawisza przywraca
wyswietlanie masy netto. Podglad wartosci brutto ulega automatycznemu skasowaniu
(tylko w przypadku wylaczenia blokady tary) a wskazanie wagi powraca do zera gdy
odcigzona zostanie szalka (przy zerowym obcigzeniu) po wskazaniu wyniku wazenia
netto wigkszego od zera (zgasnie wskaznik BG a zaswieci si¢ wskaznik ZERO).

6.6 SYGNALIZACJA BLEDOW WAZENIA

W przypadku nieprawidltowej obslugi lub wykrycia btedu przez wage, na
wyswietlaczu wys$wietlane sag komunikaty. Prawdopodobne przyczyny awarii oraz
sposoOb usunie¢cia przedstawia ponizsza tabela:

KOMUNIKAT PRZYCZYNA USUNIECIE USTERKI

nARANAA wlaczenie wagi z obcigzeniem|zmniejszy¢ obcigzenie
lub przeciazenie wagi

UUuLuY wlaczenie niedocigzonej wagi sprawdzi¢ poprawnos¢

mocowania szalki

[ nie obliczona masa jednostkowa|obliczy¢ mase¢ jednostkowa
detalu wg. pkt. 7.1

Err 3 btedne  dane  kalibracji  z|zglosi¢ do serwisu
EEPROM

Err Y btad zapisu do EEPROM-u zglosi¢ do serwisu

7. PROGRAMOWANIE FUNKCJI WAGI

Oprécz opisanych powyzej podstawowych funkcji wazenia, miernik posiada
funkcje dodatkowe, programowane przez uzytkownika. Aby wejs¢ do funkcji
programowanych przez uzytkownika nalezy podczas normalnej pracy wagi nacisngc
klawisz ' . Wyboru kolejnych funkcji dostegpnych w menu programowania mozna
dokona¢ przy pomocy klawiszy ' lub ' . Klawiszem ' przechodzimy na pozycje
poprzedniag w menu a klawiszem ' na pozycje nastepng w menu. Zakonczenie
programowania dokonuje si¢ naciskajac klawisz ' .

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A. -14-



7.1 LICZENIE ILOSCI SZTUK

Waga posiada funkcj¢ liczenia detali o jednakowych masach. Zaleca si¢, zeby
masa pojedynczego detalu nie byla mniejsza niz 0,1d wagi. Doktadno$¢ liczenia
sztuk rowna jest bledom wskazan wagi zgodnie z charakterystyka techniczng. W
celu wyliczenia przez wage ilosci sztuk wazonego towaru konieczne jest
wprowadzenie masy jednostkowej wazonych detali. Mozliwe jest zapamigtanie 16
warto$ci mas jednostkowych oznaczonych numerami od 1 do 16.
Zaprogramowanie wagi do funkcji liczenia ilosci sztuk :

Nacisngé¢ klawisz ' w celu wejcia do funkcji liczenia sztuk (w celu

aktywacji klawisza ! nalezy w funkcji programowania L 1c@ ustawi¢ warto§é: ).

Po wejsciu do funkcji za pomocg klawisza (T lub 0 wybra¢ numer pamigci masy
jednostkowej od L e 8 do L «c 6. Wybranie pamigci L ¢ § 1 naci$nigcie klawisza
powoduje zakonczenie pracy z funkcja liczenia sztuk. Wybranie pamigci od L e
! do L .c 16 1 naci$nigcie klawisza spowoduje wyswietlenie na wyswietlaczu
ilo$ci sztuk probki, ktéra przyjmuje nastgpujgce wartosci: 0, 10, 20, 50, 100, 200, 500
lub 1000 na podstawie, ktérej wyliczana jest masa pojedynczego detalu. Naciskajac
wielokrotnie klawisz lub dokonuje si¢ zmiany ilosci sztuk probki. W
przypadku rezygnacji z obliczenia masy jednostkowej detalu nalezy zaakceptowac
zerowg 110$¢ sztuk probki 1 nacisna¢ klawisz =] Spowoduje to przejscie do funkeji
liczenia sztuk z wczesniej obliczong masa jednostkowa. Po wybraniu niezerowe;j
ilosci sztuk probki nalezy potozy¢ na szalce wagi wyswietlang ilo$¢ detali 1 nacisngc¢
klawisz (& - po parokrotnym mrugnigciu wyswietlang wartoscig, waga jest w trybie
liczenia ilo$ci sztuk - zaswieca sie¢ wskaznik Pe 5.
UWAGA:
Wyswietlenie na wyswietlaczu komunikatu £ ----- oznacza brak obliczonej masy
jednostkowej detalu.
Zakonczenie pracy z funkcjq liczenia sztuk — ustawic¢ klawiszem 1) [ub Lic Oi
nacisngc¢ klawisz B
Wybrany aktualnie numer pamieci jednostkowej oraz wszystkie 16 mas
Jjednostkowych sq pamietane takze po wylqczeniu zasilania wagi.

PRZYKLADY:
1. Zapamigtanie masy jednostkowej pod numerem komorki pamigeci 1 przy 10
sztukach probki:
Po wejsciu do funkcji liczenia sztuk wybra¢ za pomoca klawisza lub
L ¢ 1 nacisng¢ klawisz =] Nastepnie nalezy wybra¢ 10 sztuk probki. Polozy¢ na
szalce wagi wySwietlang ilo$¢ detali 1 nacisng¢ klawisz - po parokrotnym
mrugni¢ciu wyswietlang wartoscig, waga jest w trybie liczenia ilo$ci sztuk.
2. Zapamietanie masy jednostkowej pod numerem komoérki pamigci 2 przy 50
sztukach probki:
Po wejsciu do funkcji liczenia sztuk wybra¢ za pomoca klawisza lub
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L ¢ 21 nacisng¢ klawisz B, Nastepnie nalezy wybra¢ 50 sztuk probki. Potozy¢ na
szalce wagi wyswietlang 1lo§¢ detali 1 nacisng¢ klawisz - po parokrotnym
mrugnigciu wyswietlang wartoscig, waga jest w trybie liczenia ilo$ci sztuk.
3. Liczenie ilosci sztuk przy masie jednostkowej zapamigtanej] w komoérce pamieci
0 numerze 2:
Po wejsciu do funkcji liczenia sztuk wybra¢ za pomocg klawisza .7 lub

L 1c 21 nacisng¢ klawisz B, Zaakceptowac¢ zerowg ilo$¢ sztuk probki i1 nacisngé
klawisz B,

7.2 WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU

Funkcja shluzy do odczytania zastosowanego w wadze oprogramowania.
Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat: Prol
a nastgpnie naciskajac klawisz (=2 wejs¢ do funkcji. Wyswietli si¢ data programu na
przyktad: 1206 12. W czasie wySwietlania daty programu nacis$niecie klawisza

lub powoduje wyswietlenie komunikatu informujgcego o wersji programu: np.
P nn

{UU. Ponowne naci$nigcie klawisza lub powoduje wyswietlenie daty
programu. Nacisnigcie klawisza powoduje powrdt do wyboru funkcji
programowania.

7.3 PROGRAMOWANIE TLUMIENIA FILTRU

Jesli waga pracuje w warunkach gdzie wystepuja drgania lub wibracje
zwigkszenie stopnia tlumienia filtru umozliwia zwigkszenie stabilno$ci wskazan
wagi. Klawiszem lub 56< wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £ «{LE&r.
Naciskajac klawisz wej$¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wysSwietlaczu
widoczna bedzie poprzednio ustalona wartos¢. Przy pomocy klawiszy lub

wybieramy odpowiednig warto$¢ tlumienia filtru. Wyboru dokonujemy sposréd

dostepnych mozliwosci ( /, &, 3, Y) gdzie ! oznacza najmniejsze thumienie,

a Y najwicksze ttumienie filtru. Zwiekszenie wartoSci thumienia powoduje wzrost
stabilnoSci wskazan wagi, ale zarazem wolniejsze odczyty. Zatwierdzenie
wprowadzonej warto$ci 1 wyjscie z funkcji nastgpuje po nacisnigciu klawisza B,

7.4 PROGRAMOWANIE CZASU WYLACZENIA WAGI

Klawiszem lub wybraé w funkcji programowania komunikat: ¢2AS.
Naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu
widoczna bedzie poprzednio ustalona warto$¢ czasu po jakim nastagpi wylaczenie
wagi. Przy pomocy klawiszy lub dokonujemy wyboru sposrod dostgpnych
mozliwosci (wyrazonych w minutach) 8, 5, 10, 15, 20, 25, 30. Wylaczenie
nastgpi po uptywie ustawionego czasu. Ponowne zatgczenie wagi jest mozliwe po
nacisnieciu klawisza Ustawienie podczas edycji warto$ci
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8 powoduje, ze wagracuje w sposob ciagly, a wylaczenie moze nastgpi¢ po
nacisni¢ciu klawisza ). Zatwierdzenie wprowadzone] wartosci 1 wyjscie z funkcji
nastepuje po nacisnieciu klawisza =]

7.5 ZAL.ACZANIE BRZECZYKA
Klawiszem (TJ lub o< wybra¢ w funkcji programowania komunikat: &6U2€r.
Naciskajac klawisz wej$¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu

widoczna bedzie poprzednio ustalona wartosé: [ - brzeczyk wiaczony lub

0 - brzeczyk wylgczony. Przy pomocy klawiszy 7 lub 6< ustawiamy odpowiednio:

“8” lub “ . Ustawienie “8” powoduje, ze naciskanie klawiszy na klawiaturze nie

« P

bedzie sygnalizowane sygnatem dzwigkowym. Ustawienie “ I’ powoduje pojawienie
sie sygnatlu dzwieckowego po kazdym nacisnigciu dowolnego klawisza. Zatwierdzenie

wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji nastepuje po naci$nigciu klawisza B.

7.6 FUNKCJA AUTOZERO
Podczas wazenia towarow sypkich lub pltynéw moze zachodzi¢ potrzeba
wytaczenia funkcji automatycznego $ledzenia zera - AUTOZERO, ktora moze

powodowac przeklamania rzeczywiste] masy tadunku. Klawiszem [TJ lub o< wybra¢

w funkcji programowania komunikat: 2€ro. Naciskajgc klawisz wejs¢ do
funkcji. Po wejsciu do funkcji na wys$wietlaczu widoczna bedzie poprzednio ustalona
warto$¢: O — wylaczenie AUTOZERO lub ! — wigczenie AUTOZERO. Przy

3% 5 ;2

pomocy klawiszy lub ustawiamy odpowiednio: “0” lub “ . Zatwierdzenie
wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji nastepuje po naci$nigciu klawisza B,

7.7 WAGA KONTROLNA +/-

Funkcja ta wumozliwia pordéwnania wartosci wazenia od wczesniej
zaprogramowanych progéw. Wynik poréwnania ponizej dolnego progu
sygnalizowany jest $§wieceniem wskaznika LO, pomigdzy progiem dolnym
a gornym $wieceniem wskaznika OK 1 sygnatem dzwigkowym przerywany co 1
sekunde, natomiast powyzej gérnego progu $wieceniem wskaznika HI 1 sygnalem
dzwigkowym przerywany co 0,5 sekundy. Klawiszem "J lub o</ wybra¢ w funkcji

programowania komunikat: honé.
Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna bedzie poprzednio ustalona wartos¢
dolnego progu (na wyswietlaczu wyswietli si¢ wskaznik LO).

Zmian¢ wprowadzanej cyfry dokonuje si¢ naciskajac wielokrotnie klawisz
lub , nacisni¢cie klawisza (= powoduje zaakceptowanie wybranej cyfry i przejscie
do ustawiania cyfry na dekadzie mtodszej. Mruganie cyfry oznacza dekade, w ktorej
dokonujemy ustawienia cyfry. Po wprowadzeniu warto$ci najmtodszej dekady
nastepuje zatwierdzenie wartosci dolnego progu.

Jesli wpisana liczba jest wigksza od obcigzenia maksymalnego wagi, to po
wprowadzeniu ostatniej dekady, wprowadzona dotychczas warto$¢ zeruje si¢. Po

-17- Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A.



wprowadzeniu warto$ci dolnego progu nastgpuje przejscie do wprowadzenia
warto$ci gornego progu (na wyswietlaczu wyswietli si¢ wskaznik HI). Sposob
wprowadzania warto$ci goérnego progu jest identyczny jak w przypadku
wprowadzania warto$ci dolnego progu. Po wprowadzeniu warto$ci goérnego progu

na wys$wietlaczu wys$wietli sic¢ komunikat:honk. Je§li wpisana liczba jest wicksza
od obcigzenia maksymalnego wagi lub mniejsza od dolnego progu, to po
wprowadzeniu ostatniej dekady, wprowadzona dotychczas wartos¢ zeruje si¢. W
celu wytaczenia funkcji kontroli progéw nalezy wpisa¢ zerowe wartosci dla obu
progow.

Przyktad:

Po wprowadzeniu dolnego progu 300 gramow i wartosci gornego progu 500
gramow wartos¢ masy towaru przy ktorej swieci si¢ wskaznik OK i stychac sygnat
dzwiekowy przerywany co 1 sekunde zawiera si¢ w granicach od 300 do 500
gramow. Ponizej 300 gramow swieci si¢ wskaznik LO i nie stychaé sygnatu
dzwiekowego a powyzej 500 gramow swieci sie wskaznik HI i stychaé sygnal
dzwiekowy przerywany co 0,5 sekundy.

Uwaga: Wprowadzona wartos¢ dolnego i gornego progu pamietana jest takze po
wylgczeniu zasilania wagi.

7.8 WYBOR SPOSOBU DZIALANIA KLAWISZA LICZENIA SZTUK

Klawiszem ' lub ' wybra¢ w funkcji programowania komunikat: L c?.
Naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu
1

widoczna bedzie poprzednio ustalona wartos¢: | - oznacza, ze klawisz

W

jest
aktywny lub 8 - oznacza, ze klawisz ! jest nieaktywny. Naciskajgc klawisz [T lub
dokona¢ wyboru zadanego sposobu dziatania klawisza ! . Nacisniecie klawisza

powoduje zaakceptowanie wybranego sposobu dzialania klawisza ! i powrot do
wyboru funkcji programowania.

8. LEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi sg zgodne z typem opisanym w Certyfikacie
Zatwierdzenia Typu WE 1 spetniajag wymagania okreslone w dyrektywie 2014/31/
WE. Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze: znaku CE, duzej litery "M™1
dwoch ostatnich cyfr roku otoczonych prostokagtem, numeru Jednostki
Notyfikowanej 1383, cech zabezpieczajacych.
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