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1.WSTEP

Niniejsza instrukcja stanowi opis wag elektronicznych nielegalizowanych TP-15/1
wer. S. Wagi te stuzg do okres$lania procentowej zawarto$ci skrobi w ziemniakach. Zasada
dzialania wagi polega na zwazeniu porcji ziemniakOw w powietrzu, a nastgpnie po
zanurzeniu ich w wodzie. Na podstawie pozornej masy probki (tej zanurzonej w wodzie)
wyznaczana jest procentowa zawarto$¢ skrobi w ziemniakach.

Waga moze by¢ wykonana w dwoch wersjach S1 lub S2 r6znigcych si¢ typem
zastosowanego miernikami (rys.1). Waga TP-15/1 wer. S1 zawiera miernik ZOT-3 wer.
4.90, natomiast waga TP-15/1 wer. S2 zawiera miernik ZOT4 wer. LC-1D-S2. Waga TP-
15/1 wer. S2 umozliwia zaprojektowanie przez uzytkownika czterech linii nagtoéwka po
40 znakow kazdy, ktory moze by¢ nastgpnie wydrukowany razem z raportem na
dotaczonej do wagi drukarce. Dodatkowy wyswietlacz LCD w wadze TP-15/1 wer. S2
pozwala na intuicyjng obstuge oraz wyswietlenie wiekszej ilosci informacji niz w wadze
TP-15/1 wer. S1. Waga TP-15/1 wer. S2 moze pracowa¢ w ci¢zszych warunkach ze

wzgledu na szczelng obudowe miernika wykonang ze stali kwasoodporne;.

Symbol odpadéw pochodzacych ze sprzetu elektrycznego i elektronicznego
(WEEE — ang. Waste Electrical and Electronic Equipment)

UWAGA !!!

Uzycie symbolu WEEE oznacza, ze niniejszy produkt nie moze by¢ traktowany
jako odpad domowy. Zapewniajac prawidlowa utylizacje pomagasz chroni¢
srodowisko naturalne. W celu uzyskania bardziej szczegolowych informacji
dotyczacych recyklingu niniejszego produktu nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem wladz lokalnych, dostawcg ustug utylizacji odpadow lub
sklepem, gdzie nabyto produkt.
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Lp. Wyszczegolnienie Parametry
1 | Typ wagi TP-15/1 wer. S1 TP-15/1 wer. S2
2 |T iernik -1D-
yp miernika 70T-3 wer. 4.90 7Z0T4 Wgrz. LC-1D
3 [ Klasa doktadnosci I
4 | Obciazenie maksymalne Max = 15000 g
5 | Warto$¢ dziatki odczytowe;j d=1g
6 | Gorna granica tary T = - Max
7 | Warto$¢ dzialki tary dr=d
8 | Zakres temperatury pracy 1°C = 40°C
9 [ Zasilanie elektryczne Zasilacz TATAREK | 85+264V AC; 47+63Hz
10,5V AC 600mA
opcja: baterie 6xAA
(R6) lub akumulatory
6xAA (R6)
10 |Czas pracy baterii alkalicznych okoto 30 godzin —
11 [Czas pracy akumulatorkéw 2300mAh okoto 28 godzin —
12 | Maksymalny pobor mocy 4 VA 7VA
13 | Wymiary gabarytowe miernika 195x 110 x 62 260 x 220 x 75
14 | Masa wagi 22 kg 26 kg
15 | Stopien ochrony miernika IP — 40 IP - 65
16 | Klasa ochronnosci miernika klasa I1 Klasa I
OSTRZEZENIE W przypadku dhuzszego nie uzywania baterii nalezy je wyja¢
z miernika. Jako zamienniki nalezy stosowa¢ wytacznie
baterie tego samego typu lub odpowiedniki zalecane przez
producenta. Zuzyte baterie usuwac zgodnie z instrukcjami
producenta 1 lokalnymi przepisami. Roztadowane
akumulatorki nalezy tadowa¢ w zewnetrznej tadowarce
zgodnie z zaleceniami producenta.
3. BUDOWA WAG

Konstrukcje wag TP-15/1 wer. S przedstawia rys.1.

W koszu (poz. 4) nalezy umiesci¢ okreslong ilos¢ ziemniakéw. Kosz wykonany jest
z drutu 1 zawieszony jest na tancuchu, dzigki czemu mozliwe jest zanurzenie kosza
z ziemniakami w zbiorniku (poz. 5) z woda. Ze wzgledu na kontakt kosza 1 zbiornika
z wodg sg one wykonane ze stali nierdzewne;.
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Miernik (poz. 2) wyposazony jest w program, ktéry na podstawie wazenia
ziemniakdbw  w powietrzu 1 w wodzie oblicza procentowg zawarto$¢ skrobi w
ziemniakach.

Na poprawne wyznaczanie zawarto$ci skrobi w ziemniakach ma wplyw utrzymanie
odpowiedniej czystosci wody w zbiorniku. W tym celu, aby tatwiej mozna bylo
wymienia¢ wode w zbiorniku, w dnie umieszczony jest zawor spustowy.

UWAGA !!!
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych wynikajacych
z postepu technicznego bez powiadamiania o tym uzytkownika
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Wersja S1 Wersja S2
(z miernikiem ZOT-3 wer. 4.90) (z miernikiem ZOT4 wer. LC-1D-S2)

Rys.1. Wagi TP-15/1 wer. S

1. Korpus wagi, 2. Miernik, 3. Przetwornik, 4. Kosz, 5. Zbiornik
4. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE
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Transport wagi powinien odbywac si¢ obowigzkowo w opakowaniu fabrycznym,
przy zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniu.
Wage nalezy przechowywa¢ w opakowaniu fabrycznym, w pomieszczeniu suchym
pozbawionym dzialania czynnikdéw agresywnych w temperaturze od -20°C do +60°C.

5. WAGA TP-15/1 wer. S1 (z miernikiem ZOT-3 wer. 4.90)

5.1. WSTEP

Oznaczenie stosowanego w mierniku oprogramowania:

S9 XXX — program do wyznaczania zawarto$ci skrobi w ziemniakach
gdzie: X XXX — wersja programu.

Zastosowany w mierniku rodzaj oprogramowania mozna sprawdzi¢ w funkcji F1
WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU.

5.2. ROZPAKOWANIE WAGI

Podczas rozpakowywania wagi nalezy przestrzega¢ wskazania wynikajace z
oznaczen zawartych na opakowaniu. Wage mozna wigczy¢ do sieci dopiero po uptywie
okoto czterech godzin od momentu rozpakowania. Waga nie moze by¢ narazona na opady
atmosferyczne, bezposrednie dzialanie wody, nie moze pracowa¢ w przestrzeni
zagrozonej wybuchem 1 w §rodowisku dziatajagcym korodujaco.

5.3. WYPOSAZENIE WAGI

Wyszczegolnienie Tlos¢
Opis techniczny 1 instrukcja obstugi wag TP-15/1 wer. S 1 szt.
Karta gwarancyjna I szt.
Zasilacz sieciowy TATAREK 10,5V AC 600mA 1 szt

5.4. BUDOWA MIERNIKA ZOT-3 wer. 4.90

Miernik ZOT-3 wersja 4.90 przedstawiony jest na rys. 2. Obudowa miernika
wykonana jest z tworzywa ABS.
Na przedniej $ciance umieszczone s3:

e wyswietlacz masy,

e klawisze: funkcyjny, wytacznik elektroniczny, tarowania, zerowania oraz inicjacji

wydruku lub transmisji do komputera
Na tylnej §ciance zamontowane s3:

e zlacze zewngetrznego zasilacza sieciowego,
e dlawik przetwornika tensometrycznego,

e 7zlacze interfejsu RS-232C,

¢ pojemnik na baterie.
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5.5. OBSLUGA MIERNIKA

. . . . . e, e . . |
Zalgczenie miernika dokonuje sie przez nacisnigcie i trzymanie klawisza (O ©) przez
czas okoto 1 sekundy. Wylaczenie miernika dokonuje si¢ przez naci$nigcie klawisza

@) Po zataczeniu miernika Wykonywany jest test wyswietlaczy - na wys$wietlaczu
wyswietlane sg kolejno cyfry, §wiecg si¢ diody LED. Wlaczenia zasilania nalezy
dokonywac przy pustym koszu. Po zakonczeniu testu wyswietlana jest zerowa wartos$¢
masy, $wieci si¢ dioda ZERO - waga przygotowana jest do pracy w cyklu wazenia.
Podczas wlaczenia zasilania miernik automatycznie zeruje dodatkowe obcigzenie nie
przekraczajace 4% obcigzenia maksymalnego wagi liczone wzgledem zera kalibracji
wagi. Przekroczenie tego zakresu powoduje wyswietlenie po zakonczeniu testu
nastepujacego komunikatu: nnnnnn.

UWAGA !!!
Wilaczenie zasilania z baterii jest mozliwe tylko po odtgczeniu od miernika zasilacza
zewnetrznego.

5.6. WAZENIE

Wage nalezy obcigzaé tagodnie, bez wstrzaséw. Niedopuszczalne jest przecigzanie
wagi wielko$cig sity przekraczajaca maksymalne obcigzenie wagi. Odcigzenie kosza
ponizej zera powoduje wyswietlenie komunikatu: ==---- . Jesli odcigzona waga bedzie
uspokojona przez okoto 5 sekund, wskazania masy zostang automatycznie wyzerowane.
Wiaczenie niedocigzonej wagi powoduje wyS$wietlenie komunikatu: JUUUUU. Jezeli w
ciaggu okoto 1,5 minuty wskazania wagi majg warto$¢ zero, wyswietlacz jest
automatycznie wygaszany. Naci$niecie dowolnego klawisza lub obcigzenie kosza wagi
powoduje ponowne wigczenie wyswietlacza.

Przekroczenie obcigzenia maksymalnego wagi o 9 dziatek legalizacyjnych powoduje
wyswietlenie: nnnnnn. Miernik posiada funkcje automatycznego $ledzenia zera w
zakresie zera doktadnego.

5.7. ZEROWANIE

Funkcja ZEROWANIE stuzy do re¢cznego zerowania masy kosza przed
rozpoczeciem wazenia. Waga posiada mozliwo$¢ recznego zerowania masy kosza w
granicach 4% obcigzenia maksymalnego wagi liczone wzglgdem zera uzyskanego

podczas zataczenia wagi. Zerowanie masy kosza odbywa si¢ po nacisnigciu klawisza B,

5.8. TAROWANIE Z FUNKCJA BLOKADY TARY

Tarowania z funkcja blokady tary dokonuje si¢ po nacisni¢ciu klawisza (7). Masa
tary wazona jest w calym zakresie pomiarowym wagi i powoduje zmmeJ szenie zakresu
pomiarowego wagi o warto$¢ tary. Funkcja tary potwierdzona jest $wieceniem diody
NETTO i B.TARY.

Zdjecie wazonego towaru z szalki powoduje wyswietlenie masy tary ujemne;.
Kolejne naci$nigcie klawisza przy niezerowym odczycie warto$ci masy powoduje
ponowne wtarowanie. Odblokowanie tary nastepuje po ponownym wigczeniu zasilania
miernika.
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5.9. PODGLAD WARTOSCI BRUTTO

Podczas wazenia towaru z tarowaniem istnieje mozliwos¢ podgladu wartosci brutto.

Odczyt masy brutto odbywa si¢ po nacisnigciu klawisza , wowczas zaswieci si¢ dioda
BRUTTO, gasnie NETTO, a na wyswietlaczu MASA pokazywana jest suma wartosci

masy netto i tary. Ponowne nacisni¢cie klawisza 0< przywraca wyswietlanie masy netto.

5.10. SYGNALIZACJA BLEDOW WAZENIA

W przypadku nieprawidlowej obstlugi lub wykrycia btedu przez wage, na
wyswietlaczu MASA wyswietlane sg komunikaty. Prawdopodobne przyczyny awarii oraz
sposOb usunigcia przedstawia ponizsza tabela:

KOMUNIKAT PRZYCZYNA USUNIECIE USTERKI

nnnnnn wlaczenie wagi z obcigzeniem opréznic¢ kosz

Luuuuy wlaczenie niedocigzonej wagi zgtosi¢ do serwisu

Err | btad odczytu z EEPROM-u zglosié do serwisu

Err @ btad zapisu do EEPROM-u zglosié do serwisu

Err 6 6000 g<ci¢zar<4000 g Btedna wartos¢ masy
ziemniakow w powietrzu

Err 1 ciezar =0 Bledna warto$¢ masy
ziemniakéw w wodzie

S5--.- zawarto$¢ skrobi<0 Btedna wartos¢ skrobi
ziemniakow

5.11. PROGRAMOWANIE FUNKCJI MIERNIKA

Oprocz opisanych powyzej podstawowych funkcji wazenia, miernik posiada funkcje
dodatkowe, programowane przez uzytkownika. Aby wejs¢ do funkcji programowanych
przez uzytkownika nalezy podczas normalnej pracy wagi nacisng¢ klawisz @, na
wyswietlaczu wy$wietli sie komunikat: £ /. Wyboru kolejnych funkcji dostepnych w
menu programowania mozna dokona¢ przy pomocy klawiszy lub 8. Zakonczenie
programowania dokonuje si¢ naciskajac klawisz [FJ - miernik przechodzi do wazenia.

5.11.1. Wybor metody wyznaczania zawartosci skrobi
Po wejsciu do menu funkcji programowanych przez uzytkownika, przy pomocy

klawisza lub nalezy wybra¢ funkcje £ ! Po naci$nieciu klawisza nastepuje
wejscie do funkcji. Na wyswietlaczu zostanie wyswietlona aktualnie ustawiona metoda
wyznaczania skrobi w ziemniakach. Funkcja umozliwia wybranie sposobu wyznaczania
zawartosci skrobi w ziemniakach: & — metoda suchych ziemniakdéw (warto$¢ domyslna),

!/ = metoda mokrych ziemniakéw. Aby zatwierdzi¢ wybor nalezy nacisngé¢ klawisz =]

5.11.2. Ustawianie temperatury wody
Przy pomocy klawisza [T/ lub 504 nalezy wybra¢ funkcje £2. Po nacis$nieciu klawisza

nastepuje wejscie do funkcji. Na wysSwietlaczu zostanie wys$wietlona aktualnie
ustawiona warto$¢ temperatury wody. Funkcja umozliwia ustawienie temperatury wody w

ktorej odbywa si¢ wazenie ziemniakow w zakresie od 1 °C do 30 °C. Wprowadzanie
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danych liczbowych dokonuje si¢ zawsze od cyfry w dekadzie najstarszej. Naciskajac
wielokrotnie klawisz lub , dokonuje si¢ wyboru warto$ci cyfry. Nacis$nigcie
klawisza akceptuje ustawiong warto§¢ 1 powoduje automatyczne przejscie do
ustawiania cyfry w dekadzie mtodszej. Cyfra, w dekadzie w ktorej nast¢puje ustawianie
warto$ci, mruga. Zapisanie wprowadzonych zmian 1 wyjscie do wyboru funkcji
programowania nastepuje po nacisni¢ciu klawisza (=]

5.11.3. Ustawianie daty i czasu w drukarce

Klawiszem [T lub kod wybra¢ w funkcji programowania komunikat £ 3 a nastepnie

naciskajac klawisz =2 wej$¢ do funkcji. Na wySwietlaczu ukaze sie komunikat: 88088000

z mrugajacym zerem. Uwaga: - drukarka musi by¢ podiaczona do wagi 1 mie¢ zalgczone
napigcie zasilania. Nalezy ustawi¢ date zaczynajac od wprowadzenia roku. Naciskajac
wielokrotnie klawisz lub , dokonuje si¢ wyboru wartosci cyfry. Nacis$nigcie
klawisza akceptuje ustawiong warto§¢ 1 powoduje automatyczne przejscie do
ustawiania cyfry w dekadzie mlodszej. Ustawianie daty nastepuje w formacie
RR/MM/DD. Po ukonczeniu ustawiania daty nastgpuje przejécie do ustawiania godziny.
Na wyswietlaczu ukaze sie komunikat: 88080 z mrugajacym zerem. Procedura ustawiania
godziny jest taka sama jak daty. Czas ustawiany jest w formacie GG/MM. Cyfra, w
dekadzie w ktorej nastepuje ustawianie wartos$ci, mruga. Po zakonczeniu ustawiania czasu
1 nacisni¢ciu klawisza (=2 nastgpuje zapisanie wprowadzonych zmian oraz wydrukowanie
ustawionej daty oraz czasu na podtaczonej do wagi drukarce.

5.11.4. Drukowanie naglowka

Klawiszem L 7J lub 56 wybra¢ w funkcji programowania komunikat £4 a nastepnie
naciskajac klawisz (=2 wejs¢ do funkcji. Na wyswietlaczu zostanie wyswietlona aktualnie
ustawiona warto$¢. Naciskajac klawisz lub , dokonuje si¢ wyboru wydruku
nagtowka (/) lub nie (8 — warto§¢ domyS$lna) na dotgczonej do wagi drukarce.
Nacisnigcie klawisza powoduje zaakceptowanie ustawienia 1 powrot do wyboru
funkcji programowania.

UWAGA !!!
Istnieje mozliwos$¢ zaprogramowania czterech linii nagtowka o dtugosci 40 znakow
kazda (tres¢ programowana przez FAWAG S.A.).

5.11.5. Programowanie parametrow i predkosci transmisji do polaczenia z drukarka

Programowania parametrow zwigzanych z obstugg wyjscia RS 232C dokonuje si¢ po
wejsciu do funkcji programowania oznaczonej komunikatem: £ 5. Naci$niecie klawisza
powoduje wyswietlenie aktualnie ustawionej predkosci transmisji. Wielokrotne
naciskanie klawisza lub powoduje zmiane wyswietlania predkosci. Dostepne sa
nastepujace predkosci: 1200, 2400, 4800, 9600 i 19200 bodéw (96080 — wartosé
domys$lna). Zatwierdzenia wybranej wartosci dokonuje si¢ klawiszem E. Na
wyswietlaczu wyswietlg si¢ parametry transmisji. Wielokrotne naciskanie klawisza [TJ lub
powoduje zmiang wyswietlania parametréw transmisji. Mozliwe sa nastepujace
ustawienia: E81, n81, 081, E71, n71, 071 (n8 ! — warto$§¢ domyS§lna). Litera E - oznacza
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parzystos¢ typu even, n - brak kontroli parzystosci (bit parzystosci ustawiony w stan H ),
0 - parzysto$¢ typu odd, cyfra 7 lub 8 - ilo$¢ bitow informacji, ostatnia cyfra 1 - ilos¢
bitow stopu. Nacis$niecie klawisza (= powoduje zaakceptowanie wybranego parametru i
powrot do wyboru funkcji programowania.

5.11.6. Wybor filtra

Wybér thumienia wskazan masy umozliwia dobor odpowiednich parametréow filtru
do charakteru obcigzenia 1 Srodowiska w jakim wazenie jest przeprowadzane. Poprzez
odpowiedni dobor filtru mozemy tlumi¢ niestabilne wskazania wynikajgce z drgan
przenoszonych na kosz z otoczenia lub z obiektu wazonego. Klawiszem (7 lub 0 wybra¢
w funkcji programowania komunikat: £ 6 a nastepnie naciskajac klawisz (= wejs¢ do
funkcji. Wys$wietli sie aktualna nastawa filtra (3 — warto$¢ domyslna). Naciskajac klawisz
dokonuje si¢ zmiany aktualnej nastawy. Naci$nigcie klawisza (= powoduje zapisanie
ustawien 1 powr6t do wyboru funkcji programowania.

5.11.7. WysSwietlenie daty i wersji programu

Funkcja stuzy do odczytania zastosowanego w mierniku oprogramowania.

Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £ 7 a nastepnie

naciskajac  klawisz wejs¢ do funkcji. Wyswietli si¢ data programu na
przyktad:01.04.808. W czasie wys$wietlania daty programu naci$niecie klawisza
powoduje wyswietlenie komunikatu informujacego o wersji programu: np. 59 500.
Ponowne naci$nigcie klawisza powoduje wyswietlenie daty programu. Naci$ni¢cie

klawisza (= powoduje powrdt do wyboru funkcji programowania.

5.12. WYDRUK RAPORTU

Podczas pracy wagi nastepuje automatyczny wydruk raportu na dotaczonej do
wyjscia RS-232C drukarce. Waga wysyta dane do drukarki KAFKA 1/Z w postaci kodoéw
ASCII. Drukarka powinna obstugiwa¢ kodowanie polskich znakoéw w standardzie
Mazovia oraz posiadac zegar.
Drukarka KAFKA 1/Z umozliwia wydruk raportu, ktéry zawiera :
e cztery linie nagtowka o dtugosci 40 znakow kazda (treS¢ programowana przez
FAWAG S.A),
date 1 godzine pomiaru,
rodzaj metody wyznaczania zawartosci skrobi,
warto$¢ masy ziemniakow w powietrzu,
temperature wody,
warto$¢ masy ziemniakow w wodzie,
zawartos¢ skrobi.

UWAGA !!!
Nalezy zaprogramowaé parametry i predko$¢ interfejsu RS-232C w funkciji £ 5
identyczne jak w drukarce
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5.13. WYJSCIE RS-232C
Wyjscie szeregowe RS232C stuzy do przesytania informacji do drukarki.

Opis wyprowadzen sygnalow zlgcza RS-232C:

Z0T-3 wersja 4.90
Nazwa sygnatu Nr styku
RxD (dane odbierane ) 2
TxD (dane nadawane ) 3
GND ( masa 5
sygnalowa )

5.14. PROCEDURA WYZNACZANIA ZAWARTOSCI SKROBI

1.
2.

3.
4.

3.
6.

7.

8.
9.

Wiaczy¢ wage z pustym koszem,

Ustawi¢ rodzaj metody wyznaczania zawartosci skrobi w ziemniakach w
funkcji £ ! oraz temperature wody w funkcji £2,

Wtarowac mase pustego kosza,

Po wyS$wietleniu wskazania O nalezy zaladowa¢ do kosza niezbedng ilo$¢
ziemniakow w i1losci od 4000 do 6000 g,

Po uzyskaniu stabilnego wskazania (np. $888) nacisna¢ klawisz

Na wys$wietlaczu wy$wietli sie litera P poprzedzajacg zapamietang wartos$¢
masy ziemniakéw w powietrzu (np. PS800) na czas 3 sekund,

Zanurzy¢ kosz z ziemniakami w wodzie,

Po uzyskaniu stabilnego wskazania (np. 380) nacisna¢ klawisz

Na wyswietlaczu wyswietli si¢ litera ¢ poprzedzajaca zapamigtang wartos¢
masy ziemniakéw w wodzie (np. ¢ 380) na czas 3 sekund,

10.Nastepnie zostanie wyswietlona obliczona zawarto$¢ skrobi w ziemniakach

w procentach poprzedzona litera 5 (np. 5 /4.0) oraz wydrukowany raport,

11.Wyja¢ kosz z wody a nastepnie usung¢ ziemniaki,
12.Naci$nigcie klawisza powoduje przej$cie do kolejnego wyznaczania

zawartosci skrobi w ziemniakach (pkt. 3).

5.15. BATERIE (opcja)
Pojemnik na baterie znajduje si¢ na tylnej Sciance miernika. Wtaczenie zasilania z
baterii jest mozliwe tylko po odlaczeniu od miernika zasilacza zewngtrznego.

5.16. FUNKCJE MIERNIKA - WYKAZ
F 1 — wybor metody wyznaczania zawartoS$ci skrobi w ziemniakach

F
F
F
F
F
F

(0 — metoda suchych ziemniakéw, 1 — metoda mokrych ziemniakow),

2 — temperatura wody,

3 — ustawianie daty i czasu w drukarce,

4 — drukowanie naglowka (0 — wylaczone, 1 — wiaczone),
5 — parametry transmisji RS 232C,

6 — programowanie tlumienia filtru,

7 — wersja programu.
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6. WAGA TP-15/1 wer. S2 (z miernikiem ZOT4 wer. LC-1D-S2)

6.1. WSTEP
Oznaczenie cyfrowe wersji programu oznacza:
v5xx —  wagado wyznaczania zawarto$ci skrobi ziemniakow

UWAGA: Stosowac sie do instrukcji obstugi i oznaczen zawartych na mierniku.

UWAGA
STOSOWAC SIE DO INSTRUKCJI OBSLUGI
CALKOWITE ODLACZENIE OD SIECI JEST
PRZEZ WYJECIE WTYKU
OTWARCIE OBUDOWY BEZ ODLACZENIA OD SIECI GROZI
PORAZENIEM ELEKTRYCZNYM

Tabliczka ostrzegawcza umieszczana na mierniku

6.2. ROZPAKOWANIE WAGI

Podczas rozpakowywania wagi nalezy przestrzega¢é wskazania wynikajace z
oznaczen zawartych na opakowaniu. Wage mozna wiaczy¢ do sieci dopiero po uptywie
okoto czterech godzin od momentu rozpakowania. Waga nie moze by¢ narazona na opady
atmosferyczne, bezposrednie dziatanie wody, nie moze pracowaé w przestrzeni
zagrozonej wybuchem 1 w §rodowisku dziatajagcym korodujaco.

6.3. WYPOSAZENIE WAGI

Wyszczegolnienie Ios¢
Opis techniczny 1 instrukcja obstugi wag TP-15/1 wer. S 1 szt.
Karta gwarancyjna I szt.
Wtyk ztacza RS 232C 1 szt

6.4. BUDOWA MIERNIKA ZOT4 wer. LC-1D-S2
Wyglad miernika ZOT4 wer. LC-1D-S2 przedstawiony jest na rys. 3. Obudowa
miernika wykonana jest z blachy kwasoodporne;.
Na frontowej §ciance umieszczone s3:
e wyswietlacze,
e klawiatura.
Na tylnej §ciance zamontowane s3:
e dlawik kabla zasilania,
e zlacze przetwornika tensometrycznego,
e zlacze interfejsu szeregowego RS232C,
e ztacze interfejsu szeregowego RS485 — nie aktywne,
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6.5. OBSLUGA MIERNIKA
Zalaczenie 1 wylaczenie miernika dokonuje sie przez nacisnigcie 1 przytrzymanie

klawisza | Q| W trakcie przyciskania klawisza ® | w mierniku na wyswietlaczu LCD
pojawiaja si¢ informacje dotyczace producenta oraz wersji i daty zastosowanego w
mierniku oprogramowania. Po zwolnieniu klawisza wykonywany jest test
wyswietlaczy - na wyswietlaczach wyswietlane sg kolejno cyfry 1 §wiecg si¢ diody
LED. Po zakonficzeniu testu miernik przechodzi do wazenia. Podczas wlaczenia
zasilania, jesli nie jest aktywna funkcja zalgczenia miernika z obcigzeniem
poczatkowym, miernik automatycznie dokonuje zerowania inicjujacego - zeruje
dodatkowe obcigzenie nie przekraczajace 20% obcigzenia maksymalnego wagi,
liczonego wzgledem zera kalibracji wagi.

Przekroczenie tego =zakresu powoduje wysSwietlenie po zakonczeniu testu

nastepujacego komunikatu: nnnnnn. Uaktywnienie funkcji zalaczenia miernika z
obcigzeniem poczatkowym wylgcza funkcje zerowania inicjujacego.

6.5.1 Wazenie

Praca w trybie wazenia polega na umieszczeniu wazonego przedmiotu w koszu wagi
1 odczytaniu wskazan warto§ci masy na mierniku. Wage nalezy obcigza¢ tagodnie, bez
wstrzaséw. Niedopuszczalne jest przecigzanie wagi wielkoscig sily przekraczajaca
maksymalne obcigzenie wagi. Odciazenie kosza ponizej zera powoduje wyswietlenie
komunikatu; =----- . Jesli odcigzona waga bedzie miata pomiar stabilny przez 5 sekund
to wskazania masy zostang automatycznie wyzerowane. Miernik posiada funkcje
automatycznego $ledzenia zera.

6.5.2 Zerowanie

Funkcja ZEROWANIE stuzy do rgcznego zerowania masy kosza. Waga posiada
mozliwo$¢ recznego zerowania masy kosza w granicach 4% obcigzenia maksymalnego
wagi liczonego wzgledem zera uzyskanego podczas zalaczenia wagi. Zerowanie masy

kosza odbywa si¢ po naci$ni¢ciu klawisza [50<] przy stabilnym wskazaniu masy.

6.5.3 Tarowanie

Tarowania wraz z blokada dokonuje si¢ po naci$nieciu klawisza przy stabilnym
wskazaniu masy. Blokada tary uniemozliwia automatyczne wyzerowanie wartosci tary po
zwazeniu. Tarowanie powoduje zmniejszenie zakresu pomiarowego wagi o wartos¢ tary.
Wprowadzenie tary wraz z blokada potwierdzone jest przez zaswiecenie diody NETTO i
B.TARY. Skasowanie tary wraz z blokada nastepuje dopiero po ponownym wigczeniu
zasilania wagi.

6.5.4 Sygnalizacja bledow wazenia

W przypadku nieprawidtowej obstugi lub wykrycia btedu przez wage, na
wyswietlaczu MASA wy$wietlane sg komunikaty. Prawdopodobne przyczyny awarii oraz
sposOb usuniecia przedstawia ponizsza tabela:

KOMUNIKAT PRZYCZYNA USUNIECIE USTERKI
nnNNNn za duze obcigzenie poczatkowe [oproznic kosz

lub przecigzenie wagi
Jubuuy waga niedocigzona zglosi¢ do serwisu
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Rys. 1 Miernik wag elektronicznych ZOT4 wer. LC-1D-S2
a) przod, b) tyt
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6.6. PROGRAMOWANIE MIERNIKA
Po pierwszym zalaczeniu miernik posiada ustawienia fabryczne tzw. domys$lne. W
celu dostosowania parametréw pracy miernika do wymagan uzytkownika nalezy
przeprowadzi¢ konfiguracje ustawien miernika. Funkcje konfiguracji pracy miernika
umieszczone sg w menu konf%tracji. Wejscie do menu konfiguracji nastgpuje po
®

zalaczeniu miernika klawiszem z wcisnigtym jednoczes$nie klawiszem . Klawisz

nalezy trzyma¢ do momentu za§wiecenia si¢ wyswietlacza MASA, na ktorym po
chwili pojawi si¢ napis U5& $wiadczacy o wejsciu do menu konfiguracji.
Menu konfiguracji moze zawiera¢ nast¢pujgce pozycije:
- USt w ktorej dokonujemy konfiguracji podstawowych parametréw
miernika,

- SArob konfiguracja ustawieh wagi do skrobi,
-1 nlt przywotanie domyS$lnych ustawien miernika,
- End_11 wyjscie z menu konfiguracji.

Podczas przewijania menu, na wyswietlaczu pojawiajg si¢ nazwy funkcji, ich opcje
lub wybierane parametry. Wyboru kolejnych funkcji, opcji lub parametrow dostgpnych w
menu programowania mozna dokona¢ przy pomocy klawiszy i

- Wejscie do funkcji

oraz zatwierdzenie wprowadzonej wartosci nastepuje po nacisnigciu klawisza
Opuszczenie menu konfiguracji nastepuje po wyborze funkcji £€nd i naci$nieciu klawisza

< w przypadku gdy wymagane @ wprowadzenie wartosci liczbowych nalezy uzy¢

klawiszy numerycznych wowczas klawiszem - mozemy skasowac
edytowane dane.
Zapamigtanie zmian dokonanych w menu odbywa si¢ w momencie wyj$cia z menu

konfiguracji miernika poprzez wybor funkcji End_1l.
6.7. PROGRAMOWANIE PODSTAWOWYCH PARAMETROW

W menu USE znajduja sie podstawowe funkcje miernika.

6.7.1 Programowanie tlumienia filtru

Wybér thumienia wskazan masy umozliwia dobor odpowiednich parametréw filtru
do charakteru obcigzenia 1 Srodowiska w jakim wazenie jest przeprowadzane. Poprzez
odpowiedni dobor filtru mozemy tlumi¢ niestabilne wskazania wynikajagce z drgan
przenoszonych na kosz z otoczenia lub z obiektu wazonego.

Programowanie ttumienia filtru jest pierwsza dostgpng opcja po wejsciu do menu
USE. W menu F! LEr dostepne sg do wyboru opcje FILE O ... FILE 3, wraz ze
wzrostem wartos$ci filtru ro$nie ttumienie wskazan masy.

6.7.2 Zalaczanie brzeczyka

Opcja zalaczenia brzeczyka pozwala na zataczenie lub wylgczenie sygnalizacji
dzwigkowej na wadze. Przy Wyiqczonej sygnahzaCJl miernik nie sygnalizuje wcisnigcia
klawiszy ani innych operacji oprocz zataczenia 1 wylaczenia miernika, ktore dziataja
niezaleznie od tej opcji. W menu SY6nAL dostepne sg nastepujace opcje: ! - brzeczyk
wlaczony, O - brzeczyk wylgczony.
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6.7.3 Obciazenie wstepne

Miernik zostal wyposazony w funkcje umozliwiajagca jego zalaczenie, kiedy na
pomoscie z ktdrym wspolpracuje, jest wstepne obcigzenie. Po ustawieniu w menu Ob¢ - P
warto$ci / waga posiada mozliwo$¢ zalgczania z obcigzonym pomostem, tzn., ze
zerowanie inicjujace w granicach 20% obcigzenia maksymalnego wagi jest wylaczone
a masa mierzona jest w odniesieniu do zera kalibracyjnego. Wybor opcji & powoduje,
ze po zalaczeniu waga dokonuje zerowania inicjujacego w granicach 20% obcigzenia
maksymalnego.

6.7.4 Ustawianie jasnosci Swiecenia wySwietlaczy
Jasno$¢ $wiecenia wyswietlacza MASA nalezy dobra¢ do warunkéw

oswietleniowych w jakich znajduje si¢ miernik, tak aby wskazania masy byly dobrze

widoczne. W menu JASn dostepne sg wartosci z zakresu: O... 180 odpowiadajace jasno$ci

Swiecenia wyswietlaczy.

6.7.5 Wyjscie z edycji parametrow miernika
Wyj$cie z menu USE nastepuje po wybraniu opcji End_U. Na wyswietlaczu
pokaze si¢ napis U5t oznaczajgcy powrdt do menu gtownego.

6.8. PROGRAMOWANIE PARAMETROW WAGI DO SKROBI
W menu 5Arob umieszczone sa wszystkie opcje konfiguracji miernika dla wagi do
wyznaczania zawartosci skrobi ziemniakow.

6.8.1. Ustawianie zegara
W menu 2€6Ar mamy do wyboru trzy opcje:

c2AS - podglad i edycja czasu, po wybraniu tej opcji klawiszem [+ ] wchodzimy do
podgladu aktualnie nastawionego czasu. Klawiszem opuszczamy podglad, natomiast
klawiszem wchodzimy do edycji. Po wejsciu do edycji za pomoca klawiatury
numerycznej wprowadzamy aktualny czas 1 zatwierdzamy klawiszem Bl

dALA - podglad i edycja daty, po wybraniu tej opcji klawiszem [*] wchodzimy do
podgladu aktualnie nastawionej daty. Klawiszem opuszczamy podglad, natomiast
klawiszem wchodzimy do edycji. Po wejSciu do edycji za pomocag klawiatury

numerycznej wprowadzamy aktualng datg 1 zatwierdzamy klawiszem ]
End_2 - wyj$cie z menu zegara.

6.8.2. Konfiguracja naglowka

Po wybraniu funkcji nAGLOO w menu konfiguracji mozna wprowadzi¢ tresci
nagtowka, ktory bedzie drukowany na drukarce. Dostepne sg 4 linie, w ktorych mozna
umiesci¢ 40 znakow. Pola tekstowe L1...L4 edytujemy wprowadzajac znaki cyfr z

klawiatury numerycznej, a znaki alfanumeryczne przewijamy za pomoca klawiszy
1 . Podczas przewijania na polu w ktérym znajduje si¢ kursor pojawi.ai a si¢ kolejno
dostepne znaki alfanumeryczne. Po teks$cie poruszgr si¢ klawiszami , -] Zmiany

w tek$cie zatwierdzamy klawiszem . Klawisz po pierwszym wecisnieciu kasuje
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zawarto$¢ pola edycji, po drugim cofa zmiany przywracajac tekst z przed edycji.
Wyjscie z funkcji nAGL 04 za pomocy klawisza c]
6.8.3. Drukowanie naglowka

Po wybraniu funkcji oYdr na wysSwietlaczu zostanie wysSwietlona aktualnie
ustawiona warto$¢. Nalezy dokona¢ wyboru wydruku nagtowka ( ) lub niﬁﬂ — warto$¢

domys$lna) na dotaczone; do wagi drukarce. Naci$nigcie klawisza
zaakceptowanie ustawienia 1 wyjscie z funkcji.

powoduje

6.8.4. Parametry portu RS232 drukarki

W menu ustawien drukarki US&_dr w PAr _Er nalezy ustawic¢ parametry transmisji
odpowiadajgce parametrom drukarki ktora jest podigczona do miernika.

Dostepne sg trzy opcje wyboru w menu:

- bAUJ wybor predkosci transmisji w zakresie od 600 do 115200 bodow,
- PAr wybor rodzaju transmisji, dostepne mozliwosci: 1n i, 1€ &, 10 1,
8n 1,861,801,

- End_rS5 wyjscie z edycji parametrow portu RS.
Wyijs$cie z menu drukarki po wybraniu opcji End-Ud.

6.8.5. Wyjscie z edycji parametrow wagi do wyznaczania zawartosci skrobi
Wyj$cie z menu 5hrob nastepuje po wybraniu opcji End- €. Na wyswietlaczu
pokaze sie napis ShArob oznaczajacy powrdt do menu gtownego.

6.9. PRZYWRACANIE USTAWIEN DOMYSLNYCH

Opcja ! nl £ stuzy do przywrocenia ustawien domy$lnych miernika. Po wejsciu do
menu / nl & mamy do wyboru dwie opcje: & - wyjScie z funkcji / nl & bez zmiany
ustawien; ! - przywrocenie ustawien domyS$lnych miernika. Funkcja ! nl &, pozwala na
przywrocenie standardowych ustawien fabrycznych niezaleznie od wprowadzanych
ustawien uzytkownika.

Miernik posiada zaprogramowane nast¢gpujace ustawienia domyslne:

FlLEr 5
SYGnAL /
Obc_P 0
JASA 100
PAr_Er (9680 8€ )
vYdr 0

6.10. WYJSCIE Z MENU KONFIGURACJI

Wyjscie z menu konfiguracji miernika nastepuje po wybraniu opcji End-fl. W tym
momencie zostang zapisane wszystkie wprowadzone zmiany, a miernik przejdzie do
trybu wazenia.
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6.11. PROCEDURA WYZNACZANIA ZAWARTOSCI SKROBI
Po wlaczenie zasilania wagi na wyswietlaczu LCD zostanie wySwietlony komunikat:

**%%*x* METODA SUCHYCH ZIEMNIAKOW ****%%
1 - METODA SUCHYCH ZIEMNIAKOW
2 - METODA MOKRYCH ZIEMNIAKOW
ENTER - ZATWIERDZENIE METODY

Nalezy wybra¢ jedng z dwoch metod wyznaczania zawartosci skrobi ziemniakdw:

1. Metoda suchych ziemniakéw — nacisng¢ klawisz .
2. Metoda mokrych ziemniakéw — nacisng¢ klawisz .

Po wybraniu metody pomiaru nalezy nacisng¢ klawisz . Na wyswietlaczu LCD
zostanie wysSwietlony komunikat:

TEMPERATURA WODY:18°C

SPRAWDZ TEMPERATURE WODY. JESLI JEST
INNA NIZ PODANA TO ZMIEN PRZYCISKIEM F1

Nalezy zmierzy¢ temperatur¢ wody. W celu wprowadzenia aktualnej temperatury
wody nalezy nacisngé¢ klawisz . Wprowadzi¢ aktualng temperatur¢ za pomoca
klawiatury numeryczne] [0] @ Warto$¢ wprowadzonej temperatury nalezy
zatwierdzi¢ klawiszem (<], Mozna wprowadzi¢ temperatur¢ wody z zakresu od 1°C

do 30°C. Jesli temperatura wody wynosi 18°C, to nalezy nacisng¢ klawisz . Na
wyswietlaczu LCD zostanie wyswietlony komunikat:

MASA W POWIETRZU: 0 g

NAPEENIJ KOSZ ZIEMNIAKAMI W ILOSCI OD
4000 DO 6000 g I NACISNIJ ENTER.

Jesli na wyswietlaczu LED wys$wietlona jest niezerowa masa kosza do napetniania

ziemniakow, to nalezy uzy¢ funkcji tarowania za pomocg klawisza . Nastepnie
nalezy napeli¢ kosz ziemniakami w ilosci od 4000 do 6000 g ziemniakow. Po

natozeniu odpowiedniej masy ziemniakdw nalezy nacisng¢ klawisz . Na
wyswietlaczu LCD zostanie wyswietlony komunikat:

MASA W POWIETRZU: 5000 g

MASA W WODZIE: 0g

ZANURZ KOSZ Z ZIEMNIAKAMI W WODZIE
I NACISNIJ ENTER
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Nalezy zanurzy¢ kosz z ziemniakami w wodzie 1 nacisna¢ klawisz . Na
wyswietlaczu LCD zostanie wys$wietlony komunikat:

MASA W POWIETRZU: 5000 g

MASA W WODZIE: 300 g TEMP. WODY:18°C
ZAWARTOSC SKROBI:14.0%

NASTEPNY POMIAR ENTER

dzie:
¢ MASA W POWIETRZU: - masa ziemniakow w powietrzu,
MASA W WODZIE: - masa ziemniakow w wodzie,
TEMP. WODY: - temperatura wody,
ZAWARTOSC SKROBI: - obliczona zawarto$é skrobi ziemniakow.

Waga automatycznie wysyta raport na dotagczona do wyjscia RS-232C drukarke.
Waga wysyla dane do drukarki w postaci kodow ASCII. Drukarka powinna
obstugiwa¢ kodowanie polskich znakéw w standardzie Mazovia. Przed korzystaniem
z drukowania nalezy ustawi¢ aktualng date oraz czas w funkcji 2ELAr, wprowadzié
tekst nagtowka w funkcji nAGLOG oraz wigczy¢ drukowanie nagtowka w funkcji

vYdr.

Przyktadowy wydruk:
[1 linia nagtowka]
[2 linia naglowka]
[3 linia nagiowka]
[4 linia nagtowka]

Data: 2008.01.09 godzina: 10:11:16

WYZNACZENIE ZAWARTOSCI SKROBI
METODA SUCHYCH ZIEMNIAKOW

MASA W POWIETRZU: 5000 g TEMP.: 18°C
MASA W WODZIE: 300g ZAW. SKR. 14.0%

W celu wykonanie kolejnego pomiaru zawartosci skrobi ziemniakoéw nalezy nacisnac
klawisz ‘

UWAGA:
Nacisniecie klawisza powoduje powro6t do poprzedniego punktu.

6.12. MENU KONFIGURACJI

Ust - programowanie funkcji podstawowych miernika,
FlLEr - wybor ttumienia filtru (0..9),
SY06nAL - zalgczanie brzeczyka (1 — wiaczony; 0 — wylgczony),
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Obc_P - obcigzenie wstepne (1 — wiaczone; 0 — wylaczone),

JASA - ustawianie jasnosci $wiecenia wyswietlacza LED (0...100),
End_U - wyj$cie z menu UST,
SErob - menu wagi do skrobi,
2ELAr - ustawianie zegara,
c2AS - ustawianie czasu,
dARER - ustawianie daty,
End_2 - wyjscie z menu zegara,
nALLOY - wprowadzenie nagtowka,
uYdr - drukowanie naglowka,
USt_dr - menu ustawien drukarki,
PAr_tr - parametry transmisji do drukarki,
6ARUd - ustawianie predko$ci transmisji ,
[680,..., 1 15200]- predkos¢ transmis;ji,
PARr - ustawianie sposobu transmisji,
[n 4,76 {70 1,8 18E 180 ] - parzystosé,
End_rS5 - wyjScie z programowania parametrow transmisji,
End_Ud - wyjscie z ustawien drukarki.
End_E - wyj$cie z menu wagi do skrobi
Inlt - przywracanie ustawien domyslnych,
End_N - wyj$cie z menu konfiguracji miernika.

6.13. OPIS Z1.ACZ MIERNIKA

- Z1acze przetwornika (widok wtyczki od strony lutowania)

styki:
1- -V
2- -8
3- -IN
4- +S
5- +V
6- +IN

styki:
- n.c.
2- TxD
3- RxD
4 - GND
7. KONSERWACJA

Uzytkownik wagi zobowigzany jest do utrzymania wagi w stanie zapewniajagcym
jej wiasciwe wskazania. Waga zostata skonstruowana tak, aby czynnosci zwigzane z
konserwaCJq ogramczyc do minimum. Sprowadzajg si¢ one do okresowego czyszczema
zbiornika 1 wymiany wody w zbiorniku oraz utrzymaniu miernika i korpusu wagi w
nalezytej czystos$ci
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e W przypadku, gdy po oprdéznieniu kosza z ziemniakOw nie nastgpi wyzerowanie
wskazan wagi nalezy sprawdzi¢ czy kosz nie opiera si¢ o korpus wagi.

e Po wykonaniu tych czynnosci, w celu sprawdzenia prawidlowego wskazania zerowego
wagi nalezy nacisng¢ kosz, nastepnie zwolni¢ nacisk i1 sprawdzi¢ wskazanie zerowe.
Gdy ponownie zapali si¢ lampka ZERO waga jest przygotowana do wazenia.

e Przy innych powtarzajacych si¢ nieprawidtowosciach w pracy wagi zachodzi
koniecznos$¢ ich zgloszenia do punktu serwisowego Lubelskich Fabryk Wag
"FAWAG" S.A.
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