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1. WSTEP

Wagi samochodowe TM wer. B, TM wer. P, R wer. B, R wer. P produkowane przez
Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A. przeznaczone sg do pomiarow statycznych, to
znaczy przy pojezdzie zatrzymanym 1 stojacym na calej dtugo$ci pomostu wagi.
Waga przystosowana jest do wazenia kazdego rodzaju samochodéw ciezarowych,
ciaggnikdbw oraz pojazdéw nietypowych. Waga spelnia wymagania III klasy
doktadnos$ci 1 moze stuzy¢ do rozliczen handlowych.

Elektroniczna waga samochodowa jest niezbedna wszedzie tam, gdzie trzeba
szybko 1 doktadnie oceni¢ ilo§¢ odbieranego lub wysytanego towaru.

W zaleznos$ci od lokalnych warunkéw waga moze by¢ posadowiona na réwni
z powierzchnig drogi lub wyniesiona ponad powierzchni¢ drogi i zaopatrzona w
najazdy betonowe lub stalowe. Waga moze by¢ zainstalowana w poblizu bramy
wjazdowej, co umozliwia kontrole masy wijezdzajacych 1 wyjezdzajacych
samochoddw, natomiast waga zainstalowana w punkcie zaladunku samochoddow
pozwala na §ledzenie zaladowania samochodu zadang warto$cig. Waga samochodowa
moze by¢ poprzez terminal lub komputer potaczona z siecig informatyczng zaktadu.
Szybki przeptyw informacji z wazenia zapewnia tatwos$¢ prowadzenia rozliczen,
drukowania raportéw 1 planowania produkcji.

1.1. Wyposazenie standardowe wagi

» Pomost z przetwornikami i skrzynka potaczeniowa

» Miernik

» Opis techniczny i instrukcja obshugi wag samochodowych
» Instrukcja obshugi miernika

» Karta gwarancyjna

1.2. Wyposazenie dodatkowe wagi

Na zyczenie zamawiajacego, waga moze by¢ wyposazona w:
Najazdy betonowe lub stalowe
Wielkogabarytowy wyswietlacz zewnetrzny
Terminal do obstugi i raportowania danych
Komputer z drukarkq i oprogramowaniem specjalistycznym do monitorowania
oraz archiwizowania przejazdoéw przez wage
Sygnalizacje Swietlng, szlabany lub bramki sterujgce wjazdem i zjazdem z wagi
System cyfrowej identyfikacji pojazdéw przy uzyciu skaneréw kodu paskowego
lub czytnikéw kart magnetycznych.



2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Omacrni g | Tt T30 Tz o T o oo
Obcigzenie minimalne Min| 100 kg 200 kg 400 kg
Obcigzenie maksymalne Max | 10000 kg | 20000 kg | 25000 kg | 30000 kg | 40000 kg | 50000 kg | 60000 kg
Wartos¢ dziatki legalizacyjnej ¢ 5kg 10 kg 20 kg

Granice bltedow wskazan
podczas stosowania

procedur oceny zgodnosci ¥

Dla obciazen m wyrazonych w dziatkach legalizacyjnych e

0 <m<500e +0,5¢;

500e <m <2000e =+ 1e;

2000e <m < 3000e +1,5¢;

wagi

Maksymalna tara ** T= -Max

Klasa doktadno$ci wagi ITI

Zakres kompensacji temp. - 0

zgodnie z OII)ML—R6Oa -10 + +40°C

Dopuszczalny zakres temp. 10 + + 40°C

pracy

Stopien oc.hrrony IP 68

przetwornikow

Zasilanie ZASILACZ STABILIZOWANY 12VDC/500mA

Wysokodé wagi Waga TM wer. Bi R wer. B - 400 mm
y £ Waga TM wer. Pi R wer. P - 280 mm

Komunikacja RS 232C lub RS 485

Max. odlegtos¢ przesytu maks. 1 km

sygnalu

Predkos¢ wjazdu na pomost maks. 5 km/h

* Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, rowne sg dwukrotnym wartosciom btgdow
granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur zgodnosci) okreslonym w

tabeli.

** Masa tarowana powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o warto$¢ tary.



3. BUDOWA WAG

3.1. Wagi TM wer. Bi R wer. B

Pomost wagi jest konstrukcja modutowsg. Dlugos¢ jednego modutu wynosi 6m.
Moduty pomostu sg dopasowywane do siebie u producenta. Na miejscu montazu
wagi nastgpuje potaczenie ze sobg poszczegdlnych modutow.

Pomost wagi zbudowany jest z betonu zbrojonego (zelbetu) 1 ze stali weglowe;.
Elementy ze stali weglowej zabezpieczone sg farba odporng na korozje i trudne
warunki atmosferyczne. Na zyczenie zamawiajacego elementy te mogg by¢
cynkowane ogniowo.

Pomost zaopatrzony jest w wzdluzne 1 poprzeczne odboje przejmujace energie
wjazdu lub hamowania pojazdu na pomoscie co =zabezpiecza przetworniki
tensometryczne przed uszkodzeniem.

3mx6m

3mx12m

3mx18m

3mx 24m

Rys.1. Pomosty wag samochodowych TM wer. B 1 R wer. B



3.2. Wagi TM wer. Pi R wer. P

Pomost wagi jest konstrukcja o charakterze modulowym. Moduly pomostu
moga mie¢ dlugos¢ 6m, 7m lub 8m. Montaz wagi polega na polaczeniu ze soba
poszczegblnych modutéw. Pomost moze by¢ podparty na 4, 6, lub 8 podporach
tensometrycznych. Budowa modulowa pomostu pozwala na latwy demontaz
pomostu, przewiezienie go w inne miejsce uzytkowania i tam ponowny montaz.

UWAGA !!!

Zainstalowanie wagi w nowym miejscu uzytkowania wymaga ponownej legalizacji

Pomost wykonany jest ze stali weglowej. Dla zapewnienia odpowiedniej
trwato$ci pomost jest zabezpieczany farba odporng na warunki atmosferyczne.

Konstrukcja modutowa pomostu pozwala na montaz pomostow o réznych
dhugosciach (rys.2). Caltkowita dtugos¢ pomostu jest suma dlugosci poszczegdlnych
modutow.

Pomost zaopatrzony jest w odboje ograniczajace ruchy wzdluzne i
poprzeczne,co zabezpiecza przetworniki tensometryczne przed uszkodzeniem.




3.3. MIERNIK ELEKTRONICZNY

Do kabla wychodzacego z pomostu wagi podlaczony jest miernik
elektroniczny. Szczegdétowe dane o miernikach znajduja si¢ w instrukcji obshlugi
miernikow wag. Funkcje wag zalezg od zastosowanego typu miernika.

UWAGA !!!
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych
wynikajacych z postepu technicznego bez powiadamiania o tym uzytkownika
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Rys.2. Pomosty wag samochodowych R wer. P



4. TRANSPORT

Wage do uzytkownika dostarcza si¢ w stanie rozmontowanym. Zatadowanie
podzespotow wagi na Srodek transportu 1 roztadowanie powinno odbywacé si¢
tagodnie
1 bez wstrzasow, ktore moglyby powodowac ich uszkodzenie. Transport podzespotow
wagi powinien odbywac¢ si¢ obowigzkowo w opakowaniu fabrycznym lub wedlug
wytycznych transportu, przy zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z
oznaczen zawartych na opakowaniu. Podzespoly mechaniczne wagi nalezy
przechowywa¢ pod zadaszeniem, podzespoty elektroniczne wagi nalezy
przechowywa¢ w opakowaniu fabrycznym w temp. -20 + +60°C w suchym
pomieszczeniu. Kolejno$¢ dostaw poszczegodlnych zespotow wynika z wymagan
uzytkownika, o sposobie (terminie) przewidywanego, ostatecznego montazu wagi.

5. INSTALACJA WAGI

Instalacja wagi obejmuje trzy etapy:

a) wykonanie fundamentu,
b) instalacja elektryczna,
C) montaz wagi.

Prace budowlane przy fundamencie maja na celu wlasciwe przygotowanie
miejsca pod zabudowe wagi. Dokumentacja fundamentu oraz jego wykonanie winno
opiera¢ sie na ,wytycznych wykonania fundamentu” bedacych w posiadaniu
producenta wagi. Wytyczne te, sq dostarczane na zyczenie wykonawcy fundamentu i
zawierajaq tylko wymagania powierzchni koniecznych do poprawnej instalacji wagi.
Ustalenie wykonawcy fundamentu wynika z wymagan zawartych w zamowieniu.

ETAPI - WYKONANIE FUNDAMENTU

Prace budowlane przy fundamencie wagi i przygotowanie terenu dla
posadowienia wagi wykonywane sa:
e przez odbiorce wagi we wiasnym zakresie, wedlug dostarczonej dokumentac;ji.
e na zlecenie uzytkownika przez miejscowa firme¢ budowlang
e na zlecenie uzytkownika przez Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A.

UWAGA !!!
Szczegdlowy zakres prac 1 warunki odbioru okreslane s3 w umowie

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A nie biora odpowiedzialno$ci za usterki,
ktore moga wynikng¢ z wadliwego wykonania powierzchni, na ktorej ma by¢
zainstalowana waga samochodowa. Przy wykonywaniu prac budowlanych
dotyczacych fundamentu wagi samochodowej, nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage na
zachowanie wszystkich odchylek wymiarowych wg rysunku "wytyczne do
wykonania fundamentu wagi samochodowej", ktorych utrzymanie w wymaganych




granicach pozwala na prawidlowy montaz mechaniczny pomostu wagi. Nie
zachowanie tych odchytek w wymaganych granicach, uniemozliwia montaz pomostu
w okreslonym terminie, ze wzgledu na konieczno$¢ wykonania odpowiednich
poprawek np. kucia betonowych elementéw zbrojonych, wykonywania otwordw itp.
Po minimum 7 dniach (potrzebnych do stwardnienia betonu) mozna przystapi¢ do
zainstalowania podstaw podpor przetwornikoOw tensometrycznych.

ETAP II - INSTALACJA ELEKTRYCZNA

W czasie trwania etapu I prac budowlanych woko6t wagi zaktada si¢ instalacje,
ktéra ma za zadanie chroni¢ przetworniki przed tadunkami elektrostatycznymi
tworzacymi si¢ na powierzchni pomostu wagi.

przetworniki puszka
tensometryczne polgczeniowa
tasmy /
/ uziemliajgce
" pomost
) o] (O]
zderzakl
poprzeczne zderzak wzdiuzny
Eg puszka pp*qczenlowak\@{ﬁﬁ EE
tasma N
uzliemiajgca
podpory \
B ] 6]

bednarka ocynkowana
uziemliagaca

Rys.5. Schemat instalacji

W czasie trwania dalszych prac budowlanych instalacja taczona jest galwanicznie z
wszystkimi podstawami podpor przetwornikéw tensometrycznych. W trakcie trwania
procesu instalacji mechanicznej kazdy pomost wagi tgczony jest w czterech punktach
za pomoc3g miedzianych tasm z podstawami podpoér. Kazdy przetwornik
tensometryczny potaczony jest kablem ekranowanym z puszka zbiorczg.

UWAGA !!!

Nie nalezy prowadzi¢ przewodow zasilajacych tensometryczny przetwornik sity
rownolegle z instalacjg napi¢cia przemiennego

W trakcie trwania procesu instalacji mechanicznej przewod przetwornikow
tensometrycz-nych (od puszki zbiorczej do miernika) nalezy przepusci¢ przez rure
ochronng 1 podiaczy¢ do gniazda znajdujacego si¢ w tylnej S$ciance miernika
wagowego.

ETAP III - MONTAZ WAGI
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Po okresie 2 tygodni od zakonczenia etapu I, wymaganym dla osiggnigcia
odpowiedniej wytrzymatos$ci betonu, mozna przystgpi¢ do instalacji mechaniczne;j
pomostu wagi. Przed pomostem od kierunku wjazdu na wage nalezy ustawi¢ tablice
informacyjng nakazujgcg ograniczenie predkosci pojazdu do 5 km/godz

UWAGA !!!

Montaz mechaniczny 1 elektryczny wagi powinien by¢ wykonany przez
autoryzowany punkt serwisowy LFW FAWAG S.A.. Za uszkodzenia wagi
powstate wskutek wadliwego montazu dokonanego przez uzytkownika, producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Montazu koncowego dokonuje si¢ po wykonaniu niezbednych prac
budowlanych. Montazu dokonuje autoryzowany punkt serwisowy LFW FAWAG S.A.
wedlug wewnetrznych ustalen 1 zasad montazu. Po ostatecznym montazu 1
sprawdzeniu, wage nalezy przedstawi¢ do legalizacji. Montazu mechanicznego
dokonuje si¢ po wykonaniu niezbednych prac budowlanych i1 po osiggnieciu
odpowiedniej wytrzymatosci betonu. Uzytkownik wagi ma obowigzek zapewnic
wynajem dzwigu, na czas montazu mechanicznego pomostu wagi.

6. KONSERWACJA

Uzytkownik wagi zobowigzany jest do utrzymania wagi w stanie zapewniajagcym
jej wilasciwe wskazania. Oznacza to, ze waga nie moze wskazywac¢ uchybien
(btedow wskazan masy) wigkszych niz dopuszczono w przepisach Gtownego Urzedu

Miar. Waga zostata skonstruowana tak, aby czynno$ci zwigzane z konserwacjg
ograniczy¢ do minimum. Sprowadzaja si¢ one do okresowego oczyszczenia
pomostu, podpor 1 powierzchni pod pomostem.

o W przypadku gdy po zjechaniu wazonego samochodu z pomostu wagi nie nastapi
wyzerowanie wskazan wagi nalezy sprawdzi¢ i oczy$ci¢ szczeling pomigdzy
pomostem 1 ramg fundamentu. Do tego celu mozna uzy¢ sprezonego powietrza.

o Po wykonaniu tych czynnosci, w celu sprawdzenia prawidlowego wskazania
zerowego wagi nalezy obcigzy¢ pomost, nastepnie zwolni¢ nacisk 1 sprawdzié
wskazanie zerowe. Gdy ponownie zapali si¢ lampka ZERO waga jest
przygotowana do wazenia.

o W przypadku nie wystgpienia wskazania zerowego nalezy doktadnie oczysci¢
powierzchni¢ pod pomostem wagi 1 podpory. Powierzchni¢ pod pomostem nalezy
czy$ci¢ sprezonym powietrzem, strumieniem wody lub pretem. Podpory nalezy
oczys$ci¢ sprezonym powietrzem, szczotkg lub $ciereczka.

o Przy innych powtarzajacych si¢ nieprawidlowosciach w pracy wagi zachodzi
konieczno$¢ ich zgloszenia do punktu serwisowego Lubelskich Fabryk Wag
FAWAG S.A.
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7. LEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi s3 zgodne z typem opisanym w Certyfikacie
Zatwierdzenia Typu WE 1 spelniaja wymagania  okreslone w dyrektywie
2014/31/WE. Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze: znaku CE, duzej litery
”M”1 dwodch ostatnich cyfr roku otoczonych prostokatem, numeru Jednostki
Notyfikowanej 1383, cech zabezpieczajacych.
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