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1. WSTEP

Waga ,, TURKUS 2” jest nowoczesng waga elektroniczng z tensometrycznym
przetwornikiem sity oraz z cyfrowym odczytem wartosci masy.

Specyfikacja wagi “TURKUS 2”:
TP 10/1 wer. Turkus
TP 15/1 wer. Turkus

UWAGA:

Waga nie moze by¢ naraiona na opady atmosferyczne i bezposrednie dzialanie
wody, nie moZe pracowadé w atmosferze o duZej wilgotnosci i w przestrzeni zagrozonej
wybuchem oraz nie moze pracowaé w Srodowisku dzialajgcym korodujgco.
Nieprzestrzeganie powyiszych zasad moze spowodowaé uszkodzenie wagi i utrate
gwarancji!

Wagi posiadaja nastepujace funkcje:
- wazenie towarow,
- tarowanie,
- wprowadzanie tary z klawiatury,
- zerowanie,
- podglad masy brutto,
- wydruk etykiet na drukarce ELTRON,
- wydruk listy wazen z podsumowaniem na drukarce KAFKA,
- wspolpraca z kasami fiskalnymi.

UWAGA:

Stosowac si¢ do instrukcji obstugi i oznaczen zawartych na wadze! Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian w konstrukcji wagi wynikajqcych z postepu
technicznego bez powiadamiania o tym uiytkownika!

Symbol odpadow pochodzacych ze sprzgtu elektrycznego i elektronicznego
(WEEE — ang. Waste Electrical and Electronic Equipment)

UWAGA !!!
WAGA NIE JEST URZADZENIEM GOSPODARSTWA DOMOWEGO

UWAGA !!!

Uzycie symbolu WEEE oznacza, ze niniejszy produkt nie moze by¢ traktowany
jako odpad domowy. Zapewniajac prawidlowa utylizacj¢ pomagasz chroni¢
srodowisko naturalne. W celu uzyskania bardziej szczegolowych informacji
dotyczacych recyklingu niniejszego produktu nalezy skontaktowac¢ sie z
przedstawicielem wladz lokalnych, dostawcq wushug utylizacji odpadow lub
sklepem, gdzie nabyto produkt.
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Lp. Wyszczegolnienie Parametry
1 |Typ wagi TP 15/1 TP 10/1
2 |Klasa doktadnosci wagi I
3 |Obcigzenie maksymalne Max =15 kg Max = 10kg
4 |Zalecany zakres wazenia 100g +~ 15kg 100g + 10kg
5 [Wymiary uzytkowe szalki 235 x 342 mm
6 [Zakres temperatury pracy wagi -10°C = 40°C
7 :ﬁﬁgﬁfﬁglm legalizacyjnej 1 e=d=5g e=d=5g
Warto$¢ dziatki tary dT =5¢g dT =5g
9 |Gorna granica tary = - Max T = -Max
odejmowanej*
zakres btad zakres btad
wazenia wazenia

Granice btedow wskazan
10 |podczas stosowania procedur 0+25kg |+25g| 0+25kg +25¢g
oceny zgodnosci ** 2,5kg + 10kg| £5,0 g [2,5kg+10kg| +50¢g

10kg ~ 15kg|+7,5¢g

Zasilanie

11 1® zasilacz niestabilizowany 9VDC 700mA — minus na obudowie wtyku
e baterie*** 6xR20
e akumulator**** GH633 6V 3.3Ah (134x34x60mm)

12 | Wysokos$¢ cyfr wskaznikow 14 mm

13 |Cigzar wagi ~4,5kg

*  Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o wartos$¢ tary.

**  Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, réwne s3a dwukrotnym
warto$ciom bledéw granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur
zgodnosci) okreslonym w tabeli.

*** Nie sg dostarczane w zestawie razem z waga.

***% Wyposazenie dodatkowe.
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Rys. 1 Wyglad wagi
3. TRANSPORT I PRZECHOWY WANIE

Zaladowanie wagi na S$rodek transportu 1 roztadowanie powinno odbywac si¢
tagodnie 1 bez wstrzasow, ktére moglyby spowodowaé uszkodzenie wagi. Transport wagi
powinien odbywaé si¢ obowigzkowo w opakowaniu fabrycznym, przy zachowaniu
wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniu. Zaleca si¢
unikanie srodkéw transportu mogacych narazi¢ wage na zbyt duze wstrzasy. Wage nalezy
przechowywa¢  w opakowaniu fabrycznym, w pomieszczeniu suchym, pozbawionym
dzialania czynnikdéw agresywnych, w temperaturze od -20°C do +50°C.

4. ROZPAKOWANIE 1 INSTALACJA WAGI

Podczas rozpakowania wagi nalezy przestrzega¢ wskazan wynikajacych z oznaczen
zawartych na opakowaniu;

- wyja¢ elementy zabezpieczajace wage,

- usung¢ zabezpieczenie szalki,

- wyja¢ wage z opakowania.

UWAGA:

Wiqczenia zasilania wagi moina dokonadé dopiero po uplywie okolo 4-ech godzin
od momentu rozpakowania w miejscu jej uiytkowania. Pozwoli to na odparowanie
ewentualnych zawilgocen powstalych podczas transportu i unikniecie groZby
uszkodzenia uktadu elektronicznego wagi!

WYPOSAZENIE WAGI
- instrukcja obstugi
- karta gwarancyjna
- zasilacz
- opcjonalnie akumulator
INSTALOWANIE WAGI
- ustawi¢ wage w miejscu uzytkowania na rownym i sztywnym podtozu,

- wypoziomowac¢ wage pokrecajac nézkami wagi 1 obserwujac potozenie wskaznika
poziomu poziomniczki, pecherzyk powietrza powinien zaja¢ potozenie doktadnie w
srodku okregu oznaczonego na szkietku,

- zatozy¢ szalke wagi,

- wlaczy¢ wage.
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5. ZASILANIE

Waga posiada mozliwo$¢ zasilania z trzech alternatywnych zrodet energii. Zasilanie
wagi moze odbywac si¢ z zasilacza sieciowego, akumulatora lub zasilania bateryjnego
6xR20.

UWAGA:
Akumulator i zasilanie bateryjne 6xR20 nie mogq byé podlgczone do wagi
jednoczesnie!

5.1 ZASILACZ SIECIOWY

Podstawowym zrodlem zasilania wagi jest zasilacz sieciowy, wiaczany do sieci
elektrycznej 230V; 50Hz. Wyjscie zasilacza podtaczone jest do gniazda znajdujacego si¢
na obudowie wagi. Waga moze by¢ zasilana rownoczes$nie z zasilacza sieciowego oraz
akumulatora, ktéry zabezpiecza dziatanie wagi przed zanikami napigcia sieciowego 1 jest
tadowany przez zasilacz. W przypadku pracy z bateriami w chwili podtaczania zasilacza
sg one odlgczane.

5.2 AKUMULATOR

Akumulator stanowi wyposazenie dodatkowe wagi. Zostal przewidziany jako zrodto

alternatywnego zasilania przy braku napigcia sieciowego. Podtaczany jest do przewodow
w pojemniku na baterie.
Po podtaczeniu wagi do zasilania z sieci elektrycznej, akumulator jest przez caty czas
tadowany (niezaleznie czy waga jest wlaczona czy nie) 1 nie ma potrzeby dodatkowo jego
dotadowywania. Po zaniku napigcia sieciowego waga zostanie automatycznie zasilona z
akumulatora. Takie rozwigzanie pozwala unikngé wylaczenia wagi przy zaniku zasilania
sieciowego. Przy zasilaniu z samego akumulatora czas pracy wagi wynosi min. 8 godzin,
przy maksymalnej jasno$ci §wiecenia wyswietlaczy. Po zastosowaniu odpowiednich
ustawien: jasnosci swiecenia wyswietlaczy, wygaszania wyswietlaczy oraz wylacznika
czasowego, istnieje mozliwos¢ przedluzenia czasu pracy akumulatora. Roztadowanie
akumulatora (spadek napigcia na jego zaciskach ponizej 5,67V) jest sygnalizowane przez
wage pojedynczymi sygnatami dzwiekowymi pojawiajacymi si¢ co ok. 30s.

UWAGA:

Po zasygnalizowaniu (sygnalem diwigkowym) roztadowania akumulatora naleZy
jak najszybciej podlgczyé wage do zasilania sieciowego! Bezwiglednie nie naleZy
dopuscié do calkowitego rozltadowania akumulatora! Ladowanie akumulatora przez
zasilacz sieciowy trwa najkrocej priy wylgczonej wadze. Czas tadowania kompletnie
roztadowanego akumulatora wynosi okoto 10 godzin.

5.3 ZASILANIE BATERYJNE

Waga zostala wyposazona w mozliwos¢ zasilania bateryjnego 6xR20. Zasilanie
z baterii jest mozliwe po umieszczeniu zestawu szes$ciu baterii R20 w przeznaczonym do
tego celu pojemniku. W momencie wtozenia wtyczki zasilacza sieciowego do gniazda
w wadze, zasilanie bateryjne jest automatycznie roztgczane. Czas pracy wagi z zasilaniem
bateryjnym (baterie alkaliczne GP13A) przy maksymalnej jasnoSci Swiecenia
wyswietlaczy wynosi okoto 50 godzin pracy cigglej. Po zastosowaniu odpowiednich
ustawien: jasno$ci §wiecenia wyswietlaczy, wygaszania wyswietlaczy oraz wytacznika
czasowego, istnieje mozliwos¢ przedtuzenia czasu pracy baterii. Roztadowanie baterii
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(spadek napigcia ponizej 5,67V) jest sygnalizowane przez wage pojedynczymi sygnatami
dzwiekowymi pojawiajacymi si¢ co ok. 30s.

6. PROGRAMOWANIE WAGI

0)

Wejscie do menu programowania nastepuje po zatgczeniu wagi klawiszem

przy wecisnigtym klawiszu . Na wyswietlaczu MASA pojawi si¢ informacja
dotyczace typu wagi (program np. uh 100¢).

Informacja bedzie widoczna na wyswietlaczu do momentu zwolnienia klawisza . Po

zwolnieniu klawisza nastagpi wejscie do menu programowania. Menu zawiera
nastepujace opcje: SEE, I nl &, End_1.

Wyboru kolejnych funkcji dokonujemy przy pomocy klawiszy E 1 E , ktore stuza do
poruszania si¢ po menu. Nazwy wybieranych funkcji sg wyswietlane na wyswietlaczu.

Wejscie do wybranej funkcji 1 edycja ustawien nastepuje po nacisnigciu klawisza :
Wyjscie z edycji poszczegdlnych funkcji, jak rdwniez z menu programowania nastepuje

po wybraniu przy pomocy klawiszy 1 funkcji €nd oraz zatwierdzeniu
i(_l

klawiszem

6.1 FUNKCJE DOSTEPNE W MENU PROGRAMOWANIA

- SEt - programowanie parametrow uzytkowych wagi,
- FlILE - programowanie tlumienia filtru (1..6),
5! GnAL - zalgczanie brzeczyka (1 - wlaczony; 0 — wylaczony),
- brl Ght - ustawianie jasnos$ci $wiecenia wy$wietlaczy (0...100),
SLEEP - wygaszanie wy$wietlaczy (0-niegaszone; gaszenie po 1...100s)
OFF - wylaczenie wagi (0-niewylgczana; wytgczenie po 5...30min.),
- OEr_Pr - podglad wersji oprogramowania,
- rS - konfiguracja portu RS-232,
- nOnk - bez obshugi RS,

- Pc - protokoét PC, kolejno ustawiamy:
- predkos¢ transmisji (600, ..., 115200 bd),
- parzystos¢ (7N1,7E1,701, 8N1,8E1,801),
- spos6b transmis;ji (r,rU,C,AU),
- drlUh - protok6t DRUK, kolejno ustawiamy:
- predkos$¢ transmisji (600, ..., 115200 bd),
- parzystos¢ (7N1,7E1,701, 8N1,8E1,801),
- spos6b transmis;ji (r,rU,C,AU),
- &n - protokdt ENQ, kolejno ustawiamy:
- predkos$¢ transmisji (600, ..., 115200 bd),
- parzystos¢ (7N1,7E1,701, 8N1,8E1,801),
- sposob transmis;ji (r,rU,C,AU),
- hARFAR - protokot do drukarki KAFKA,
- PARrF_Er - parametry transmisji,
- bRUJ - predko$¢ transmisji (600, ..., 115200 bd),
- PRr - parzystos¢ (7N1,7E1,701, 8N1,8E1,801),
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- oYdr - zawarto$¢ wydruku na paragonie
- dREAR - data,
- L2RS - czas,
- nEttL - masa netto,
- brUtED- masa brutto,
- £ArAR - masa tary,
- hod - wprowadzony kod,
End_u - wyjscie z menu WYDR,

- 2€LAr - programowanie zegara w drukarce,
- End_h - wyjscie z menu drukarki KAFKA,
- ELEFDN - protoko6t do drukarki ELTRON,

- PRrF_Er - parametry transmisji,

- bRUJ - predkos$¢ transmisji (600, ..., 115200 bd),

- PRr - parzystos¢ (7N1,7E1,701, 8N1,8E1,801),
- oYdr - zawarto$¢ wydruku na etykiecie

- nEttL - masa netto,

- brUtED- masa brutto,

- £ArAR - masa tary,

- ROd - wprowadzony kod,

- End_J - wyjscie z programowania zawarto$ci wydruku,
- 1 LE_EE -ilo§¢ drukowanych kopii etykiet,

- nr_ €t - numer wywotywanej etykiety,
- 2€LAr - programowanie zegara w drukarce,
- End_€ - wyjscie z menu drukarki ELTRON,
- ShArFP - protoko6t do kasy SHARP,
- OPt - protokot do kasy OPTIMUS,
- EL2AL - protokot do kasy ELZAB,
- &UFD - protokot do kasy EURO,
- ONrln - protoko6t do kasy OMRON,
- ShArP ! - protokot do kasy SHARPI,
- €End.5S - wyjscie z menu funkcji SET,
- Inlt - przywracanie ustawien domy$lnych,
- End_N - wyjscie z menu programowania.

6.2 PROGRAMOWANIE PARAMETROW WAGI

Po wejsciu do menu iroiramowania za pomocg klawiszy E , E wybieramy

SEL. Nacisniecie klawisza powoduje wej$cie do menu SEE. Przy pomocy klawiszy

E , E wybieramy odpowiednig funkcje do edycji, z dostepnych mozliwosci: FI LE -
programowanie thumienia filtru; 5/ 6nAL - zalaczanie brzeczyka; br! Ght - ustawianie
jasnosci wyswietlaczy; SLEEP - wygaszanie wySwietlaczy; OF F - programowanie czasu
wylaczenia wagi; u€r _Pr — podglad wersji programu; r5 - konfiguracja portu RS-232;
End_5 - wyjscie z funkcji SEE.

6.2.1 Programowanie thumienia filtru

Programowanie tlumienia filtru jest pierwszg dostgpng funkcja po wejsciu do menu
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funkcji SEE. Naciskajac klawisz wchodzimy do edycji funkcji FI/ LE Na
wyswietlaczu zostanie wyswietlona poprzednio ustawiona warto$¢. Przy pomocy

klawiszy E , E ustalamy warto$¢ filtru od ! do & — dopasowujac thumienie filtru do
warunkéw w jakich pracuje waga. Zwigkszenie wartosci thumienia powoduje wzrost
skutecznosci filtrowania wskazan wagi, ale zarazem wolniejsze odczyty. Po dokonaniu

wyboru wychodzimy z funkcji F/ L& naciskajac klawisz , nastepuje wowczas
zatwierdzenie dokonanego wyboru.

6.2.2 Zalaczanie brze¢czyka

Po wejsciu do menu funkcji S5€&, klawiszami E, E wybieramy 5/ GnAL.

Nacisnigcie klawisza powoduje wejscie do funkcji. Na wyswietlaczu pokazana
zostanie dotychczasowa warto$é: ! - brzeczyk wilaczony lub & - brzeczyk wylaczony.

1Y 5 2

Przy pomocy klawiszy E , E ustawiamy odpowiednio: “8” lub « . Ustawienie “0
powoduje, ze naciskanie klawiszy na klawiaturze nie bedzie sygnalizowane sygnatem
« b

dzwieckowym. Ustawienie “ ¢’ powoduje pojawienie si¢ sygnatu dzwieckowego po kazdym
naci$nieciu dowolnego klawisza. Wyjscie z funkcji 5/ GnAL nastepuje po nacis$nieciu

klawisza .

6.2.3 Ustawianie jasnoSci Swiecenia wyswietlaczy

Po wej$ciu do menu funkcji SEE, klawiszami E, E wybieramy &r! Ght.
Naci$nigcie klawisza powoduje wejscie do edycji funkcji. Na wyswietlaczu
pokazana zostanie poprzednio ustawiona warto$¢. Przy pomocy klawiszy E, E

ustawiamy warto$¢ liczbowa z zakresu: O.. 100. Wraz ze zmiang ustawianej warto$ci
zmienia sie jasno$¢ $wiecenia wy$wietlaczy. Ustawienie 8 powoduje, ze wy$wietlacze
beda $wiecily z minimalng jasno$cig. Ustawienie {08 oznacza wys$wietlanie danych z
maksymalng jasno$cig. Jasno$¢ nalezy dobra¢ odpowiednio do warunkow
oswietleniowych w jakich waga pracuje. Po dokonaniu wyboru wlasciwej wartosci,

zatwierdzamy wprowadzone dane i wychodzimy z funkcji &r! GhE naciskajac klawisz

L]

6.2.4 Wygaszanie wySwietlaczy

Po wejsciu do menu funkcji SEE, klawiszami E , E wybieramy SLEEP. Po
nacisni¢ciu klawisza wchodzimy do funkcji. Przy pomocy klawiszy E , E

wybieramy warto$¢ od ! do {00, ktora okreSla czas (w sekundach) po jakim nastapi

wygaszenie wyswietlaczy. Podczas pracy wyswietlacze beda wygaszane, jezeli na wadze
(przez okreslony czas) nie bedg przeprowadzane zadne operacje tzn. bedzie zerowe
wskazanie masy 1 stabilny wynik. Po postawieniu obcigzenia na szalke lub naci$nigciu
dowolnego klawisza nastgpi automatyczne zalgczenie wyswietlaczy.

Jezeli wyswietlacze % pracowa¢ w sposob ciggly (bez wygaszania) to przy

(]

pomocy klawiszy , ustawiamy wartos¢ U. Zatwierdzenie wprowadzonej
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warto$ci i wyjScie z edycji czasu wygaszania wySwietlaczy SLEEP, nastepuje po
-4

nacisni¢ciu klawisza
6.2.5 Programowanie czasu wylaczenia wagi

Po wejsciu do menu funkcji SEE, klawiszami E, E wybieramy OFF.
Nacisnigcie klawisza powoduje wejscie do funkcji. Po wejsciu do edycji
klawiszami E , ustawiamy czas, po jakim nastagpi wylaczenie wagi. Wyboru
dokonujemy z dostepnych mozliwosci (wyrazonych w minutach): 5, /0, 15, 20, 25, 30.

Wylaczenie nastagpi po uptywie ustawionego czasu, jezeli na wadze nie beda
przeprowadzane zadne operacje tzn. bedzie zerowe wskazanie masy i1 stabilny wynik.

Ponowne zataczenie wagi jest mozliwe po naci$nigciu klawisza o :
Ustawienie podczas edycji warto$ci & powoduje, ze waga pracuje w sposob ciagly, a

wylaczenie moze nastgpi¢ po naci$nigciu klawisza o . Zatwierdzenie wprowadzone]
wartos$ci 1 wyjscie z edycji czasu wyltaczenia wagi nast¢puje po naci$nigciu klawisza

6.2.6 Podglad wersji oprogramowania
W menu o€r_Pr mozemy podejrze¢ kolejno typ elektroniki, wersje i date
oprogramowania. Informacje te sg wyswietlane na wyswietlaczu kolejno po sobie.

Przejscie do nastepnej informacji nastepuje po nacisnieciu klawisza . Po
wys$wietleniu wszystkich informacji miernik powraca do menu giéwnego.

6.2.7 Konfiguracja portu RS-232

Po wejsciu do menu funkcji SEE, klawiszami E, E wybieramy 5.

Naci$nigcie klawisza powoduje wejscie do konfiguracji protokotu transmisji. Na
wyswietlaczu zostanie wySwietlona aktualna opcja z menu wyboru protokotu (n8né, Pe,

drUh, Enl, RARFAAR, ELEFDN, ShAFP, OPE, ELPRL, EUFD, ONr8n, ShAFP ).
Klawiszami E, E dokonujemy wyboru odpowiedniej opcji 1 zatwierdzamy

klawiszem .

Wybdr opcji nOn€ powoduje wytaczenie dzialania portu RS.

Po wybraniu protokotu Pc, drlUh lub EnO automatycznie przechodzimy do
ustawiania parametrOw transmisji — predko$¢ transmisji w zakresie 680... 1 15200, oraz
tryb pracy portu RS (n #; 1€ 1; 10 1; 8n 15 8E 1; 80 1), a nastepnie wybieramy sposob
inicjacji transmisji — (r- reczny, rU - reczny ustabilizowany, £ - transmisja ciagta, AU -
transmisja automatyczntwierdzenie dokonanych zmian 1 wyjscie z edycji nastepuje

Jd

po nacis$nieciu klawisza

Po wybraniu protokotow ARFAA i ELEFDn, ktore stuza do wspotpracy wagi z
drukarkami, musimy dokona¢ dodatkowych ustawien.
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Dla protokolu AARFAA pojawi sie menu konfiguracji wydruku (dostepne opcje:
PAR-_tr, uYdr, 2EGAr, End_h).
Opcja PAr_tr pozwala na ustawienie parametrOw transmisji przy komunikacji z
drukarkg — predko$¢ transmisji w zakresie 680... ! 15200, oraz tryb pracy portu RS
Inily €1, 101,81, 8E1;,801).
W opcji uYdr dokonujemy konfiguracji zawarto$ci wydruku, tzn. ustalamy jakie
informacje beda drukowane w momencie wazenia (zawarto$¢ paragonu). W celu
umieszczenia w protokole wybranej informacji nalezy po wejsciu do funkcji oYdr

wybra¢ za pomoca klawiszy E , zadang opcje (dostepne w menu: dAEA - data,

L£2RS - godzina wydruku, nEEED - masa netto, brUtED - masa brutto, £EArA - tara,

hod - wprowadzony z klawiatury kod, E€nd-u - wyjscie z menu). Po wcisnieciu
]

klawisza wchodzimy do poszczegdlnych pozycji menu i wybierajac ! — zalgczamy
dang informacje, O — wylagczamy. Wybor opcji End-0 powoduje opuszczenie menu
zawartos$ci etykiety.

W opcji 2ELAr mamy mozliwo$¢ ustawienia daty i czasu w drukarce KAFKA/Z. W tym
celu nalezy wej$¢ do funkcji 2€LAr. Na wyswietlaczu MASA DETALU pojawi sie napis
dAER informujacy o wprowadzaniu daty a na wyswietlaczu MASA pole edycji daty, za
pomoca klawiatury numerycznej nalezy wprowadzi¢ aktualng date w formacie RR MM

DD i ponownie zatwierdzi¢ klawiszem . Nastepnie przechodzimy do wprowadzania
aktualnego czasu w analogiczny sposéb w formacie GG MM, warto$¢ sekund domys§lnie
jest wyzerowana. Po zatwierdzeniu czasu informacja o zmianie ustawien zegara jest
wysylana do drukarki (drukarka musi by¢ w tym czasie podpi¢ta do wagi 1 wiaczona).
Jesli podczas wprowadzania daty lub czasu popelnimy blad mozemy go skasowaé

klawiszem @ . W momencie zatwierdzania wprowadzonych zmian klawiszem Y]
one weryfikowane 1 transmitowane do drukarki (drukarka musi by¢ w tym czasie
podtaczona do wagi 1 zalaczona), w przypadku blednego wprowadzenia daty lub czasu
nastepuje sygnalizacja dzwigkowa i powr6t do menu, probe nalezy powtorzyc.

Po konfiguracji wszystkich parametrow drukarki KAFKA opuszczamy menu wybierajac
opcje End_h i wracamy do menu SEE.

Po wybraniu protokotu EL &r8n na wyswietlaczu MASA DETALU pojawi sie menu
konfiguracji wydruku (dostepne opcje: PAr_&r, oYdr, | LE_EE, nr_EL, PELAr,
End_§).

Opcja PAr_Er pozwala na ustawienie parametrow transmisji przy komunikacji z
drukarka — predko$¢ transmisji w zakresie 680.. 1 15200, oraz tryb pracy portu RS
(Inl; €1, 101, 8~ 1; 88 1; 801).

W opcji uYdr dokonujemy konfiguracji zawartoSci wydruku, tzn. ustalamy jakie
informacje bedag przesytane do drukarki w momencie wazenia (informacje te powinny by¢
zgodne z uktadem etykiety zaprogramowanym w drukarce, sa one wysytane do drukarki
w postaci pdl zmiennych w kolejnosci takiej w jakiej znajdujg si¢ w menu). W celu
umieszczenia w protokole wybral%informacji nalezy po wejsciu do funkcji vYdr

wybra¢ za pomocg klawiszy E , zadang opcje (dostepne w menu: nEEED - masa
netto, brUtED - masa brutto, £EArA - tara, hod - wprowadzony z klawiatury kod,

End_J - wyijscie z menu). Po wcisnieciu klawisza wchodzimy do poszczegdlnych
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pozycji menu i wybierajac { — zataczamy dang informacje, 8 — wylaczamy. Wybor opcji

End_u powoduje opuszczenie menu zawartosci etykiety.

W opcji | LE_EE wprowadzamy za pomocg klawiszy numerycznych @ E liczbe
kopii etykiet jaka bedzie drukowana jednorazowo. Ilo$¢ kopii musi zawieral si¢ w
przedziale 1...9999, wprowadzenie warto$ci z poza zakresu sygnalizowane jest

komunikatem btedu €~ & - za mata warto$¢ lub Err ! - za duza warto$¢. Klawiszem

@ mozemy wyzerowa¢ wprowadzong wartos¢. Klawiszem zatwierdzamy
zmiany 1 wracamy do menu.

W opcji nr_-EE wprowadzamy za pomocg klawiszy numerycznych @ E numer
etykiety wywotywanej z drukarki w trakcie wydruku. Jest to nazwa formatki etykiety
zaprogramowanej w drukarce ELTRON. Numer etykiety musi zawiera¢ si¢ w przedziale
0...9999, wprowadzenie wartosci z poza zakresu sygnalizowane jest komunikatem blgdu

Err | - za duza warto$é. Klawiszem mozemy wyzerowa¢ wprowadzong wartosc.

Klawiszem zatwierdzamy zmiany 1 wracamy do menu.

W opcji 2€6Ar mamy mozliwo$¢ ustawienia daty i czasu w drukarce ELTRON. W tym

celu nalezy wej$¢ do funkcji 2€LAr. Na wyswietlaczu MASA DETALU pojawi si¢ napis

dAER informujacy o wprowadzaniu daty a na wy$wietlaczu MASA pole edycji daty, za

pomocg klawiatury numerycznej naleZowadZié aktualng dat¢ w formacie RR MM
d

DD 1 ponownie zatwierdzi¢ klawiszem . Nastepnie przechodzimy do wprowadzania
aktualnego czasu w analogiczny sposob w formacie GG MM, warto$¢ sekund domyslnie
jest wyzerowana. Po zatwierdzeniu czasu informacja o zmianie ustawien zegara jest
wysytana do drukarki (drukarka musi by¢ w tym czasie podpi¢ta do wagi 1 wiaczona).
Jesli podczas wprowadzania daty lub czasu popelnimy blad mozemy go skasowaé

klawiszem @ . W momencie zatwierdzania wprowadzonych zmian klawiszem Y]
one weryfikowane 1 transmitowane do drukarki (drukarka musi by¢ w tym czasie
podiaczona do wagi i zataczona), w przypadku blednego wprowadzenia daty lub czasu
nastepuje sygnalizacja dzwickowa 1 powrot do menu, probe nalezy powtorzyc.

Po konfiguracji wszystkich parametrow drukarki ELTRON opuszczamy menu wybierajac
opcje End_ € i wracamy do menu SEE.

W przypadku protokotu AAFAA lub ELEFDn sposodb transmisji jest ustawiony na
reczny , ustabilizowany — rU.

Pozostate, dostepne w menu protokoty, sg protokotami dedykowanymi do
wspotpracy z kasami fiskalnymi, wszystkie ustawienia (parametry transmisji, sposob
wydruku oraz zawarto$¢ transmitowanych danych) sg po wybraniu protokotu
konfigurowane automatycznie. Do wyboru sa nastepujace protokoty: ShArP, OPE,

ELPARL, EUFD, ONrOn, ShARFP I
6.2.8 Wyjscie z programowania parametrow wagi

Po ustaleniu parametrow wagi w menu SE& wychodzimy z menu ustawien za

pomocg funkcji €nd_.5. Po dokonaniu wyboru i naci$nieciu klawisza nastapi
opuszczenie menu SEE i powr6t do menu glownego. Na wyswietlaczu pojawi sie napis

SEEL.
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6.3 PRZYWRACANIE USTAWIEN DOMYSLNYCH

Po wej$ciu do menu programowania wybieramy funkcje / nl &. Naci$niecie klawisza

powoduje wejscie do funkcji. Przy pomocy klawiszy , wybrac¢ jedng z
dwoch dostepnych mozliwosci: 8 - wyjscie z funkcji / nl & bez zmiany ustawieh wagi; !

- wyj$cie z funkcji ! nl & i przywrécenie ustawien domyslnych wagi. Dokonany wybor
(o]

zatwierdzi¢ naciskajgc klawisz
Waga posiada nastepujace ustawienia domyslne:

FILE e

5! GnAL !

brl Ght 100
SLEEP 0

OFF 0

rS PL 8600 8E !

6.4 WYJSCIE Z MENU PROGRAMOWANIA

Po zakonczeniu konfiguracji wagi menu programowania mozna opusci¢ wybierajac

za pomocg klawiszy E , funkcje End_fl. Po naci$nieciu klawisza nastgpi

wyj$cie z menu 1 rozpoczecie wazenia.

7. KOMUNIKATY BLEDOW

7.1 BLEDY SYGNALIZOWANE PO WLACZENIU WAGI

Lp. WySwietlacz Przyczyna

Waga zostata wtaczona z obcigzeniem ponad 20% MAX.
Z.djac obciazenie z szalki.

NI, Waga} z9stala wlaczona ze zdjetg szalka.

Zalozy¢ szalke.

3 Err 3 Brak lfarlhbracp wagi.
Z.glosic¢ do serwisu.

1 |nAnnnn

7.2 BLEDY SYGNALIZOWANE PODCZAS PRACY WAGI

Lp Wyswietlacz Przyczyna
1 Luuuuy Za duza ujemna warto$¢ masy.
Zalozy¢ szalke.

Przekroczona no$nos¢ wagi.
Zdjac¢ obciazenie z szalki.

2 |nnnnnn

W przypadku wystgpienia innych komunikatow o bledach nalezy skontaktowaé si¢ z
serwisem.

8. OBSLUGA WAGI
Dostep do wszystkich funkcji wagi odbywa si¢ z poziomu klawiatury.
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Poziomniczka

Rys.2 Klawiatura.
8.1 FUNKCJE PODSTAWOWE

8.1.1 Zalaczanie i wylaczanie wagi

Zalaczenie wagi nastgpuje po nacis$nigciu klawisza o . Wage nalezy wlaczy¢
przy nieobcigzonej szalce. Po zalaczeniu waga automatycznie testuje wszystkie lampki 1
wyswietlacze. Po zakonczeniu testu zostajg wyzerowane wskazania wyswietlaczy 1 zapala
si¢ lampka STAB, waga jest gotowa do pracy. Jesli podczas wilaczenia wagi na szalce
postawiony jest cigzar mniejszy niz 20% MAX (w stosunku do zera z kalibracji wagi),
zostanie on wyzerowany. Wylaczenie wagi jest mozliwe po naci$nigciu i przytrzymaniu

(ok. 1s) klawisza @ . Po sygnale dzwickowym waga zostaje wylaczona.

8.1.2 Wazenie

W celu zapewnienia dlugotrwalej pracy wagi szalke nalezy obcigza¢ tagodnie
unikajac przecigzen wagi ponad 15 kg. Wazenie towarow ponizej 100g jest niezalecane ze
wzgledu na duzy btad wzgledny. Wyniki wazenia nalezy odczytywac po ustaleniu si¢
wskazan. Po zakonczeniu wazenia i zdjeciu wazonego towaru z szalki nalezy, usungé
ewentualne zanieczyszczenia z powierzchni szalki.

8.1.3 Zerowanie wagi

Funkcja ZEROWANIE stuzy do recznego zerowania masy pomostu. Waga posiada
mozliwos$¢ recznego zerowania masy pomostu w granicach 4% obcigzenia maksymalnego
wagi liczonego wzgledem zera uzyskane %o podczas zataczenia wagi. Zerowanie pomostu

B
odbywa si¢ po naci$nieciu klawisza @ przy stabilnym wskazaniu masy.
8.1.4 Tarowanie

Tarowania dokonuje si¢ po naci$nigciu klawisza przy stabilnym wskazaniu
masy. Tarowanie powoduje zmniejszenie zakresu pomiarowego wagi o wartos¢ tary.
Wprowadzenie tary potwierdzone jest przez zaswiecenie diody NETTO. Po zwazeniu,
tarowanie ulega automatycznemu skasowaniu, a wskazanie wagi powraca do zera.
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Kolejne nacisnigcie klawisza przy masie wigkszej od zera powoduje ponowne
tarowanie, natomiast jesli masa jest mniejsza od zera tara zostaje skasowana.

8.1.5 Blokada tary (nie dotyczy wagi dwuzakresowej)

Przy wielokrotnym wazeniu towar6w w tym samym opakowaniu tar¢ mozna
zablokowa¢. Na szalke wagi nalezy potozy¢ tarowane opakowanie i dwukrotnie nacisngé

klawisz . Zablokowanie tary zostanie zasygnalizowane §wieceniem lampki NETTO i

1 B. TARY. Odblokowanie tary dokonuje si¢ przez ponowne naci$nigcie przycisku ,
zgasng wowczas lampki NETTO 1 B. TARY.

8.1.6 Podglad wartosci brutto

Podczas wazenia towaru z tarowaniem istnieje mozliwos¢ i odgladu wartos$ci brutto.

Odczyt masy brutto odbywa si¢ po nacisnieciu klawisza , WOwczas zaswiecl si¢
dioda BRUTTO, gasnie NETTO, a na wys$wietlaczcu MASA pokazywana jest suma

wartosci masy NETTO i TARY. Ponowne naci$nigcie klawisza przywraca
wyswietlanie masy NETTO.

8.1.7 Wprowadzanie tary z klawiatury

W celu wprowadzenia wartosci tary z klawiatury nalezy wcisng¢ klawisz . Na
moment na wyswietlaczu pojawi si¢ komunikat TARA 1 waga przejdzie w tr%b

wprowadzania wartosci tary. Za pomocg klawiatury numerycznej

wprowadzamy warto$¢ tary. Zatwierdzanie tary nast¢puje klawiszem . Po czym
waga powraca do trybu wazenia z zadang wartoscig tary. Wprowadzenie tary zadanei z

klawiatury kasuje wcze$niejsze nastawy tary. Tarowanie za pomoca klawisza
powoduje skasowanie tary wprowadzonej z klawiatury.

8.1.8 Wprowadzanie kodu

W celu wprowadzenia wartosci kodu z klawiatury nalezy wcisng¢ klawisz . Na
moment na wyswietlaczu pojawi si¢ komunikat COD 1 waga przejdzie w tryb

wprowadzania warto$ci kodu. Za pomocg klawiatury numeryczn

T
wprowadzamy warto$¢ kodu. Zatwierdzanie kodu nastepuje klawiszem . Po czym
waga powraca do trybu wazenia z zadang warto$cig kodu. Funkcja wprowadzania kodu
dostepna jest tylko przy aktywnych protokotach KAFKA 1 ELTRON. Kod moze zawierac
maksymalnie 5 cyfr.

8.2 WSPOLPRACA WAGI Z URZADZENIAMI ZEWNETRZNYMI

Port szeregowy RS-232 pozwala na wspotprace wagi z urzadzeniami zewnetrznymi,
komputer, drukarka, kasa fiskalna, itp. Na rys.3 pokazane jest ztagcze szeregowe wagi z
opisem sygnatow.
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Rys. 3 Ztacze portu szeregowego RS-232

W celu przygotowania wagi do wspoélpracy z urzadzeniem zewngtrznym nalezy
podtaczy¢ urzadzenie po portu RS-232, oraz dokona¢ wyboru protokotu transmisji.
Wazenie w zalezno$ci od wybranego protokotu i ustawionego sposobu transmisji,

transmisja moze nastgpowacé po naci$ni¢ciu klawisza (ze sprawdzaniem odczytu
stabilnego lub nie), automatycznie w sposob ciggly lub po ustabilizowaniu pomiaru, oraz
jako odpowiedz na pytanie z zewnatrz z komputera lub kasy fiskalne;.

8.2.1 Protokoly uniwersalne

Protokoty uniwersalne: Pc, drlh i Enl. s przeznaczone do transmisji informacji o
masie wazonego towaru. Po wybraniu ktorego$ z tych protokotow indywidualnie dobiera

si¢ parametry komunikacji oraz sposob transmisji. W przypadku wyboru transmisji
o]

rgcznej (r) nastepuje ona zawsze po naci$nieciu klawisza , jesli ustawiona jest
transmisja (r) to dodatkowym warunkiem wykonania transmisji jest stabilny odczyt —
musi by¢ zapalona lampka STAB. Transmisja ciagla (¢) oznacza wysylanie rekordu z
masa w sposob ciggly, natomiast automatyczna ustabilizowana (AU) jednorazowo po
ustabilizowaniu odczytu, nastepna transmisja w tym przypadku jest mozliwa po zdjeciu
obcigzenia z szalki. Zawarto$¢ protokotow przedstawiona jest ponizej:

o Pc — do komputera
Zawartos$¢ danych: Z,D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, CR, LF
gdzie: Z — znak liczby '-' (2Dh) lub '' (20h) w zalezno$ci czy masa jest

dodatnia czy ujemna,

D6 + D1 — wartosci dekad od najstarszej,

PD — punkt dziesietny "' (2Eh) w pozycji takiej jak na
wyswietlaczu,

CR, LF — znaki ASCII o kodach odpowiednio ODh 1 OAh.

Protokdt ten jest transmitowany dla kazdego z dostepnych sposobdéw transmis;ji.

Zawsze transmitowana jest masa netto. W przypadku przekroczenia zakresu pomiarowego
wagl zamiast masy transmitowany jest cigg znakéw wyswietlanych na wys$wietlaczu

masy: ,,-------- ”, ,NNNNNNNN” lub ,,UUUUUUUU™.
e drlUA —do drukarki

Zawarto$¢ danych: D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, k, g, CR, LF

gdzie: D6 + D1 — wartosci dekad od najstarszej, jesli masa jest ujemna to
w dekadzie D6 znajduje si¢ znak '-' (2Dh).

PD — punkt dziesietny "' (2Eh) w pozycji takiej jak na
wyswietlaczu,

k, g — jednostka masy kg, lub g,

CR, LF — znaki ASCII o kodach odpowiednio 0Dh i OAh.

Protokot ten jest transmitowany dla kazdego z dostepnych sposobdw transmisji.

Lubelskie Fabrvki Waa .FAWAG” S.A. -17 -



Zawsze transmitowana jest masa netto. W przypadku przekroczenia zakresu pomiarowego
wagi transmisja nie jest wykonywana.

e £n0 —odpowiedz na ENQ

Zawartos$¢ danych: 02h, D1, D2, D3, D4, D5, D6, PD, DIODY, 03h
gdzie: D1 + D6 — wartosci dekad od najmtodsze;,
PD — pozycja punktu dziesi¢tnego (np.33h — 3 miejsca po
przecinku),

DIODY - bajt zawierajacy stan diod 1 znak masy:
bit0 — dioda STAB,
bitl — dioda BRUTTO,
bit2 — dioda NETTO,
bit3 — dioda B.TARY,
bit4 — masa ujemna (ustawiony dla masy <0),
bit6 — zawsze ustawiony 'l".
pozostate bity wyzerowane.

Protokot ten jest transmitowany dla kazdego z dostepnych sposobdw transmisji.
Zawsze transmitowana jest masa netto. W przypadku przekroczenia zakresu pomiarowego
wagi zamiast masy transmitowany jest cigg znakdéw wyswietlanych na wyswietlaczu
masy: ,,------ 7 LJNNNNNN lub ,,UUUUUU”.

Dodatkowo protokot ten jest transmitowany jako odpowiedZz z wagi na zapytanie
ENQ (05h) z RS232. Mozliwo$¢ odpowiedzi nie istnieje w przypadku ustawionej
transmisji ciggtej (¢).

8.2.2 Protokoly do drukarek

Waga posiada dwa protokoly przeznaczone do komunikacji z drukarkami: ARFARA i
ELtron:
e AAFAA — do drukarki KAFKA — wydruk listy wazen

Po wyborze w wadze protokotu KAFKA waga bedzie dokonywala wydrukow w
formie paragonu zawierajagcego liste¢ wazen z podsumowaniem. Zawarto$¢ paragonu
konfigurowana jest w menu SE&/rS5/AARFAR/IGYDr. W menu konfiguracji drukarki
istnieje dodatkowo mozliwos¢ korekty ustawien zegara w drukarce, funkcja

SEE/FS/IRRFARAICELASF.

Drukowanie kolejnych wazen na paragonie nastepuje po zatwierdzeniu klawiszem :

Nacis$nigcie klawisza przy zerowym odczycie powoduje wyswietlenie komunikatu
SUMA, jest to zapytanie o podsumowanie paragonu, jesli je potwierdzimy klawiszem

. dokonamy zakonczenia paragonu 1 wydrukujemy podsumowanie (inne klawisze
powoduja powrdt do trybu wazenia). Maksymalna liczba wazen w paragonie wynosi 999,
po osiggnieciu tej liczby nastepuje automatyczne podsumowanie paragonu.

Przyktadowy wyglad paragonu:

*** PARAGON **%*

Data: 2005.05.11

Lp. Godz. Netto Brutto Tara Kod
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1 11:30 0.498 0.498 0.000 1
2 11:30 0.998 1.496 0.498 55555
3 11:31 0.498 1.498 1.000 12345

Razem netto: 1.994 kg

Wydruk na drukarce mozliwy jest tylko przy odczycie ustabilizowanym 1
jednorazowo dla kazdego wazenia, tzn. po kazdym zwazeniu nalezy zdja¢ obcigzenie z
szalki.

e ELEF DN — do drukarki ELTRON — wydruk etykiet
Waga dokonuje wydrukéw na zasadzie wywolywania zaprogramowanych etykiet z

pamigci drukarki. Wywotywanie nastepuje na podstawie numeru etykiety, numer etykiety
zaprogramowany w wadze musi odpowiada¢ nazwie etykiety zapisanej w pamigci
drukarki. Etykiety oprocz zawartosci statej moga zawiera¢ pola zmienne ktére sa
wypelniane w momencie wydruku informacjami przestanymi z wagi. W konfiguracji
zawartosci etykiety (5&&/rS/ELEFOn/GYdr) wybieramy kolejne pola zmienne, ktore
beda przesytane do drukarki 1 umieszczane na etykiecie. [los¢ pol zmiennych w etykiecie
zaprogramowanej w drukarce powinna odpowiada¢ ilo$ci zmiennych wysylanych z wagi.
Projektujac etykiete w drukarce nalezy uwzgledni¢ rozmiar pola zmiennego przesytanego
z wagi, tak aby informacja miescita si¢ w polu na etykiecie. Informacje zawsze sg
wysytane w nastepujacej kolejnosci:

1. masa netto,

2. masa brutto,

3. tara,

4. kod wprowadzony z klawiatury.
Przyktadowe wywotanie etykiety wyglada nastepujaco:

FR"1" - wywotanie etykiety o numerze 1
? - pola zmienne

1.000 kg - masa netto

1.500 kg - masa brutto

0.500 kg - tara

12345 - kod wprowadzony z klawiatury
P3 - druk 3 kopii etykiety

Poszczeg6lne informacje z wazenia mogg zostaé wylaczone 1 nie pojawig si¢ w
wywolaniu etykiety.

W menu konfiguracji drukarki w wadze istnieje dodatkowo mozliwo$¢ korekty ustawien
zegara w drukarce, funkcja SE&/rS/ELEFDOn/PELAF.

Wydruk na drukarce ELTRON mozliwy jest tylko przy masie wigkszej od zera, przy
odczycie ustabilizowanym i jednorazowo dla kazdego wazenia, tzn. po kazdym zwazeniu
nalezy zdja¢ obcigzenie z szalki.

8.2.3 Protokoly do kas fiskalnych

Waga moze wspdlpracowaé¢ przy ustawieniu na odpowiedni protokét z
nastepujgcymi kasami fiskalnymi:
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PROTOKOL KASA FISKALNA

ShArP SHARP ER-A495PN
OPt OPTIMUS PS 2000 PLUS, DSA 4000S, DSA 100
ELCAL ELZAB SYSTEM 600, LIBELLA PRO, LIBELLA PRO FV, ELZAB

DELTA, ELZAB JOTA, ELZAB ALFA

SHARP ER-A445, SHARP ER-A277P, SHARP ER-A237P, SHARP
ER-A277PS, SHARP ER-A457P, SHARP ER-A457PF, EURO 2000,
EURO, EURO ALFA, DSA 40, SAMSUNG ER-5140F, OPTIMUS

€Url TANGO, OPTIMUS MALA, OPTIMUS RUMBA, OPTIMUS
FRIGO,
POSNET ECR, POSNET PERFEKT, ELZAB Delta Lux

ONrln OMRON RS2810

ShArP I SHARP ER-A277PS

e PROTOKOL , SHARP”

Wspotpraca wagi z kasg fiskalng na tym protokole polega na zwazeniu towaru 1
przestaniu warto$ci masy do kasy. Przed podjeciem pracy nalezy wage ustawi¢ na
protoko? transmisji do kasy ShArP i polaczy¢ wage z kasg kablem wg opisu:

ZYacze wagi ZYacze kasy
2 3
3 2
5 5

Uwaga: We wtyku do kasy zewrze¢ styki 1, 4, 6.

Po postawieniu towaru na szalce i nacis$nigciu przycisku przesytany jest do kasy
rekord danych w postaci znakow ASCII.
Parametry transmisji: 4800, 7, O, 1.

e PROTOKOL ,,OPT”

Praca wagi polega na zwazeniu towaru 1 przestaniu wyniku do kasy. Wynik wazenia
wyslany jest na kazde zapytanie z kasy (przycisniecie przycisku w kasie WAGA 1 lub
WAGA 2). Kasa OPTIMUS PS 2000 Plus umozliwia przytaczenie dwoch wag.

Wage 1 potaczy¢ z kasa kablem wg opisu:

Ztacze wagi Ztacze kasy
2 3
3 2
5 5

Wage 2 potaczy¢ z kasa kablem wg opisu:

ZYacze wagi ZYacze kasy
2 8
3 7
5 5

Przytaczenie kasy DSA 4000S

Ztacze wagi Ztacze kasy
2 2
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3 3

5 7
UWAGA: We wtyku do kasy zewrze¢ styki 4, 5.
Przylaczenie kasy DSA 100

Ztacze wagi Ztacze kasy
2 3
3 2
5 5

UWAGA: We wtyku do kasy zewrze¢ styki 4,6 17,8.
Parametry transmisji: 1200, 7, E,1.
e PROTOKOL “ELZAB“
Po postawieniu towaru na szalce nastgpuje wazenie, a po naci$ni¢ciu klawisza

przesylany jest do kasy wynik wazenia. Parametry transmisji: 9600, 8 E, 1.

Przytaczenie kasy ELZAB SYSTEM 600

ZYacze wagi ZYacze kasy
2 3
3 2
5 5

Uwaga: We wtyku do kasy zewrze¢ styki 1, 4, 6.

Przylaczenie kasy LIBELLA PRO, LIBELLA PRO FV, ELZAB DELTA:

Ztacze wagi Ztacze kasy
2 2
3 3
5 5
Przylaczenie kasy ELZAB Alfa
ZYacze wagi ZYacze kasy
2 2
3 3
5 4
Przytaczenie kasy ELZAB Jota
ZYacze wagi ZYacze kasy
3 2
5 3

e PROTOKOL “EURO*
Praca wagi polega na zwazeniu towaru i przestaniu wyniku do kasy. Parametry
transmisji: 9600, 8, N, 1.

Przytaczenie kasy SHARP ER-A445, SHARP ER-A277P, EURO 2000

ZYacze wagi ZYacze kasy
2 3
3 2
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5 5
Uwaga: We wtyku do kasy zewrze¢ piny 1, 4, 6.

Przytaczenie kasy DSA 40 , SAMSUNG ER-5140F 1 OPTIMUS MALA

ZYacze wagi ZYacze kasy
2 3
3 2
5 5

Uwaga: We wtyku do kasy zewrze¢ piny 4, 61 7,8.
Przytaczenie kasy OPTIMUS TANGO, OPTIMUS RUMBA, OPTIMUS FRIGO

ZYacze wagi ZYacze kasy RJ45 8/8
2 4
3 2
5 8
Przytaczenie kasy ELZAB Delta Lux
ZYacze wagi ZYacze kasy
2 2
3 3
5 5
Przytaczenie kasy POSNET ECR, POSNET Perfekt
Ztacze wagi Ztacze kasy
2 2
3 3
5 5

e PROTOKOL ,,OMRON”

Wspotpraca wagi z kasg fiskalng polega na zwazeniu towaru 1 przestaniu wartosci
masy do kasy. Przestanie rekordu danych do kasy odbywa si¢ po naci$nigciu klawisza
()

. Parametry transmisji: 4800, 7, E, 1.
Przytaczenie kasy OMRON RS2810

ZYacze wagi ZYacze kasy (skanerowe)
2 1
3 6
5 7
Uwaga: We wtyku do kasy zewrze¢ piny 4, 5

e PROTOKOL “SHARPI1*
Wspotpraca wagi z kasg fiskalng SHARP ER-A277PS polega na zwazeniu towaru 1
przestaniu warto$ci masy do kasy. Przed podjeciem pracy nalezy wage ustawi¢ na tryb
transmisji do kasy ShArP ! ipotaczy¢ wage z kasa kablem wg opisu:

ZYacze wagi ZYacze kasy
2 3
3 6
5 5
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Uwaga: We wtyku do kasy zewrze¢ styki 2,7,8.

Po postawieniu towaru na szalce 1 naci$ni¢ciu przycisku przesytany jest do kasy
rekord danych w postaci znakow ASCII. Parametry transmisji: 9600, 7, O, 1.

9. ZABEZPIECZENIA

UWAGA:

Wartos¢ liczby na tabliczce 7 liczbg adjustacyjng umieszczong na obudowie wagi
(rys.4) musi zgadzaé si¢ 7 liczbg kalibracji przeprowadzonych na wadze. Liczba
przeprowadzonych kalibracji jest przechowywana w pamieci nieulotnej wagi. Przy
kaZidej kalibracji liczba ta jest zwigkszana o jeden, co swiadczy o fakcie dokonania
kalibracji. Wartos¢ liczby kalibracyjnej nie jest modyfikowana w Zaden inny sposob. Po
przeprowadzeniu kalibracji wartosé tej liczby jest umieszczana na obudowie wagi i w
trakcie legalizacji zabezpieczona cechq. Podglgd aktualnej wartosci liczby kalibracyjnej
umieszczonej w pamieci wagi moZliwy jest w trakcie normalnej eksploatacji. Aby
sprawdzié¢ ile razy waga byla kalibrowana, naleiy przycisngé i przytrzymaé klawisz

@podczas wlgczenia wagi klawiszem o . Wyswietlana liczba musi miec¢ t¢ samg
wartos¢ co liczha na obudowie. Niezgodnosé wyswietlanej liczby z liczhg podang na
obudowie Ilub zerwanie cechy zabezpieczajgcej na tabliczce liczby, powoduje
uniewaZnienie legalizacji.

cecha zielone
Iegalizacj'\ M

tabliczka cecha numer cecha
zliczbg  zabezpieczajgca jednostki zabezpieczajaca
adjustacyjng notyfikowanej (na wkrecie)

Rys.4 Widok wagi z miejscami do naktadania cech 1 zabezpieczen oraz
pokazanie polozenia tabliczki znamionowej na wadze

10. LEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi sg zgodne z typem opisanym w Certyfikacie
Zatwierdzenia Typu WE 1 spelniaja wymagania zasadnicze okresSlone w
rozporzadzeniu MG,PiPS z dnia 11.12.2003 w Dz.U. Z 2004 Nr 4 poz. 23.

Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze:

- numeru Jednostki Notyfikowanej 1383, ktora zatwierdzita system jakoSci wraz z
dwoma ostatnimi cyframi roku, w ktorym zostat naniesiony znak CE,

- zielonej kwadratowej nalepki z nadrukowang czarng duzg literg”M”,
cech zabezpieczajacych.
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